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ГОСТ 150 15614—1-2022 
СТБ 180 232774201 3 
СП 4.02.01-2020 
ТНПА и другие 
документы на 

Обозначение 
документа;: 

_ Наименование Обозначение документа,. устанагёиёающего 
39 Наименование Код характеристики устанавливщощего. исследовёНий 

‚п объекга (показатель, требованияобъектам (испытаний) и 

параметры) иопьгганий измерений, в том 
' числе правила 

отбора образцов 
1 2 3 _ 4 . 5. 6' 

_ ул. Ленинская; 89, 2120052 г. Манилов, Могилевская обла ь 
1.1 Трубопроводы 24.20; Внешний осмотр ГОСТ 16037-80 `ГОСТ`3242579 
** пара .и горячей 24.10/ и Измерешаи ГОСТ 30242-97 СТБ 1133—98 _ 

воды ьшкат. 32.115 Правила по обеспечению СТБ ЕН 970-2003 
' при квалифика- ' промышленной безопас— ‚ГОСТ 23479-79 
ции технологиче- носТиоборудования, ра- 
ских процессов ботающего под избыточь 

сварки, а ‚_ нымгіішёгіннсіітьёнием . __ у г в . о - - т .  ; 
% ЁВЁЁЁОЁа' _МЧС РБ 27.12.2022 № 84. 
диагносшке Правила аттестации евар- . 
объектов: _ щиков Реопублики Бела- .. . _ _ _ . . РУСЬ по ручной, Механи— 
основной №№! зирОваниой и автомати- 
наплавлетхый ческой сварке плавле- 
металл; сварные нием, утв. 'Проматом- 
соединения, надзор РБ‚_27.061`.94г. 
КФНТРОЛБНЬЮ СТБ 180 9606—1—2022 
образцы сварньш ств 180 5817—2019 
соединений СТБ 180 1561444009 

Лист 1 Листов4о 



&& Приложение № 1 к аттестатуаюфедитации №13?” 12 1.16.11 

1 2 из .4 5 6 
1.2 Трубопроводы 24520; Механические ' ГОСТ 16037-8'0 ГОСТ 1497-84 
* пара и горячей 24.10/ испытания: ГОСТ 30242—97 ГОСТ 6996669 1"8 

воды 1—Г\7кат. 26.095 - статическое Правила ПО ОбФСПечеНИЮ. СТБ. ЕН 89572002 
при квалифшса- растяжение промышленной безопас— ГОСТ 140194003 

_ ‘ ` ‚ .. ‚ _ . ‘ -.. ‚ . ‚ ГОСТ 6996—66, р.9 ции технологиче— - статический НОО”… оборудования, Ра _ , - Н 910 ‹ 02 ских процессов изгиб ботающего под избыточ- 19$? 25 50287 
сварки,.аттеста- гизлом ным дачеццём' . гост еже-борд 
ции и еертифшса- - сплющив'аиие ЁЁЁЁЁЁС’ЁЁЁЁММО 84 гост 9454-78." _ . 
ции сварщиков, - ударный изгиб правит _айес'тации веер-' СТБ ЕН 8754002 

_ диагн°°№° _ _ _ _ щиков Республики, Белаё “ГОС-Т 6.996766 Р'? . : 1.4 объектов: 24.20; Металлографи- › . ч 7 _ ГОСТ 10243—75 
‚* ‚ . ; . _ „ РУС-Ь ГЮ РУЧНОЙ, МдХдНИ' .. . _ „ ; основной металл, 24_.._1.О/ ческие исследо- зированной и автомати— СТБ .ЕН‚_.1321-2ОО4 

наплавленный 187.115 вания макро- чашей сварке Плавле- 
металл, сварные ' СТРУКТУРЫ нием, утв. Проматом- … _ _ ‚ _ ‚ „_ _ > 

_1.5 соединения, кон- 24.20; Стойкость про- надзор- РБ, 27.06.94г. ‚ГОСТ 6032-2017. 
* ТРОЛЫШБОбраззг—ш 24.101 тив `межкрис-ггал— СТБ 180 9606-1—2022 д.5 

‚сварных соедине- 18.115 литной коррозгш СТБ 150 5817—20 19 
ний СТБ 180 1561.4-1-2009 

1.6 24.20; Кап'иплярный гост 130 15614-1-2022 СТБ 1172999 
** 24.10/ цветнэйметод СТБ 180 23277—2013 гост Р ИСО 

“32.103 СП 4.02.0142020 3452-1-2011 
' `ТЪША и другие доку- 

_ менты на ПРОДУКЦИЮ 
2.1 Технологическое 25 .1'1-_; Внешний осмотр. ГОСТ 8713-79 ГОСТ`3242-79. 

` ** оборудование и 33.31% и-измер'ения. Г ЗСТ 14771136 СТБ ПЗЗ—908 . 
технологические . ‚ Г СТ 5264-8’ ` СТБ ЕН 97 -2003 
“трубопроводы ГОСТ 1603-7—8'0 ГОСТ 23479-79 
при квадифшса— ГОСТ 30242—97 
циигтехнологиче- Правила устройствам 
сісих процессов безопасной “эксплуатации 
сварки,. аттести- технологическихтрубо- 
ции и сертифика- проводов, утв. пост. МЧС 
ции сварщиков, РБ от 01.12.2009 №63, от 
диагностике 13.07.2010 
объектов: Правила аттестации 
оснозно'й металл,` сварщиков Республики 
наплавленный. Беларусь по “ручной меха— 
метилл, сварные Шизироваъшой и 
соединения, автоматической сварке 
контрольные об- плавлением, утв. Прома— 
ра'зцы .сварньпі томнадзор РБ, 27 ‚06.94г. 
соедгшений СТБ 180 9606—1—2022 

СТБ 180 5817-2019 
СП 4.02.01-2020 
СТБ 180 23277-2013 
СТБ 1.80 15614-1-20109 
ГОСТ 180 15614—1-2022 
СТВЕН 14.18-20.01 
ГОСТ ЕН 1418-2002 
ТЪША и другие доку? 

‚_. менты на продукцию 

.. _ по … . : \  Ще озкспер'тіапо аккре . ЛИст 2 ЛИС-Юв- 40 



& Приложение №1 к аттестату аккредитацтш № В?” 12 11611 
‚№ 

1 2 3 4 _ 5 _ 6 
2.2 Технологическое 25.11; Механические ГОСТ 8713-79 ГОСТ 1497-84 

' * оборудованием 24.10] испыташая: ГОСТ 194771-76 ГОСТ 6996— 66, _р. 8 
технопогические 26.095 — статическое ГОСТ 5264-80 СТБ ЕН 895-2002 
трубопроводы растяжеъше ГОСТ 16037480 ГОСТ 14019-2003 
при квалифика- — етатиЧеекий ГОСТ’ЗО24'2-97 ГОСТ 6996—66, р.9. 
циитехнол'огиче— изгиб Правила устройетва и СТБ ЕН 910-2002 
ских процессов - излом безопаснойэксплуатадии ГОСТ 25.503-97 
сварки, аттеста- - еплющивание технологичесшш трубо- ГОСТ 9454—7 8 
ции и сертифика- - ударный изгиб проводов., утв. паст,. МЧС ГОСТ 6996-66, р.5 . 
ции еварщиков‚_ РБ от 01.12.2009 №63? от СТБ ВН 875-2002 ‚ 
дИагностике объ- 13.07.2010 ГОСТ 6996-66, р.? 

2.3 ектов: 25.11; Измерение Правила аттестации ГОСТ 901 3-5 9 
* основной металл, 24.10/ твердости ..по сварЩШсов. Республики 

наплавленный 29.143 Роквеллу Беларусь. по ручной меха- 
2.4 металл; сварные ‘25 .1 1; Металлографи- низирова'нной и “ГОСТ 10243-75 
* ООФДИНБНИЩ 24.10] ческие иеелед'о— автоматической "сварке. стъ^вн'132'1.200-4 ! 

контрОЛЬНЫе об- 128.115 вания _мак’ро- плавлением, утв. Премат 
резцы сварньш структуры тоМНацзор РБ, 27.06.9411‹ 
соединений СТБ 1.80 9606-1 52.022 

2.5 25.11; Стойкость про- СТБ 150, 5817-2919 гост 6032-2131 7 
* 24.10/ тив межкристал—` .СП-‘4.02.301.—202'0 , п.5 

` СТБ 180 1561444009 
2.6 25.11; Опредытение. ГОСТ 130 1.561451—2022 ГОСТ 1 1878.68 

* 24.10/ содержания СТБ ЕН 14184001 (магнитный метод) 
32.044 ферритной фазы ГОСТ ЕН 14183002 › 

ТНПА и другие доку- 
‘ 2.7 25.11; .Кагшллярный менты на “№№ СТБ 1172-99 

** 24.10! цветной. метод, ГОСТ Р' ИСО. 3452— 
32.103 `1-201'1 

3.1 Электроды волъ- 24.45/ Маркировка ГОСТ 23949-80' ' ГОСТ 23.949-80 
*' фрамовые свароч- 11.1 16 [1.6.1 

ные“ неплавящи- ‘ - 
3.2 еся 24.45! Размеры ГОСТ‘ЗЗ 949480 ГОСТ 23.949—80 
* 29.061 п.5.3' 

3..3 24.45/ Качество. поверх-‚ ГОСТ 23949—80 ГОСТ 23949-80 
* 11.116 ности п.5-„4 

4.1 Проволока сва- ' 24.42! Маркировка ГОСТ`7`87'1-75 ' ГОСТ 7871-75, 
* речная из алю- 11.116 Размеры п.'3.1, 

миния и алюми- 29.061 проволоки ГОСТ 7871-75, 
ние—‚вых сплавов _ п.4.1 

4.2 24.42! Качество ГОСТ 7871-75 ГОСТ 7871-75, 
* 1 1.1 16 поверхности п.4.3 

Временное сопро- 
.. ение разрыву 

ГОСТ 7871-75 ГОСТ 7871-75, 
п. 4.5 

Лист 3 Листов 40 



% ПридоженИе № 1 к атвешату аккредитации№ ВУ/112 1.1611 _ _ Щ 
..."—__ 

-- дпись вещ го экопертапо-акхф -. ‚ , 

1 2 3 4 5 6 
5.1* Проволока сва- 24.42/ Маркиржка .и ГОСТ'2726'5-‘87 ГОСТ '2726-5-87, 

речная из титан 11.116 размеры ' п..1..4.1.‚ п..3.2 
5 .2*- и титановЫх 24.42! Качество ГОСТ ’27265-87 ГОСТ 27265-87, 

сплавов 11.1 16 поверхности _ П.З.З , 
5.3.*? Проволока 24.42! Временное- ГОСТ "27265487 ' ГОСТ 27265—87, 

сварочная из 26.095 сопротивление п.3.5 
_ _ титана. и тита- ГОСТ 10446—80 

5.4* НОВЫХ сплавов 24.42/ ` Контроль ГОСТ27265—87' ГОСТ 27265—87, 
18.1 1.5 глубины п.3 .4 

з.алегаъшяндефею 
тов (меташюгра— 
фический) 

6.1* Проволока, 25.99/ Маркировка ГОСТ 26101-84 ГОСТ. 26.101-84‚_ 
порошковая 11.116 п.5.1-‚ п.5..2 

6.2* наплавОйная 25…99/ Размеры ГОСТ 26101-84 ГОСТ 26101 -8_4 
29.061 проволоки. п.4.2, п.4.3 

. 6.3* 25.99! Коэффициент. ГОСТ 26101-84 ' ГОСТ’26Ё1 01-84, 
32.1 15 Заполнения _п.4.4 

6.4* 25.99/ Твердость ГОСТ 26101—84 Г ОСТЁ261`01-84‚ 
2.9.143 наплавленного п.4.6 

_ металла , 
7.1 ** Пругки для. 24.31] Маркировка ГОСТ 21449—75 ГОСТ'21449-75 

наплавки 11.116 п.5.1 

7 '.2* 24.3 1! РазМеры прутков ГОСТ 21449-75 " ГОСТ 2'1449-7'5, 
‚ 29.061 п.4.2 

7.3*- 24.3 1/ Качество ГОС-Т 2144975. ' ГОСТ 21449-75‚ 
1 1.1 16 поверхности ‚ ‚ п.4.3 

7 .4* 24.31/ Твердость ГОСТ 21449-75; ГОСТ 21449175, 
29.143 наплавленнош п.4.5, 

метазша ГОСТ 8.064-94 

8..1“ Леша 25.99/ Маркировка ‘ ГОСТ 22366-93 ГОСТ 223 66-93, 
электродная 11.1 16 . п.5.4 
наплавочная 

8'.2* спечеъшая на 25 ,99/ Размеры ГОСТ'22366-913 Г ОСТ. 22366-93, 
основежелеза _ 29.061 п.4.3,.. п.4.4 

8.3?“- 25.99/ Качество ГОСТ 2236.6—93 ГОСТ 22366-93, 
11.116 поверхности п.4.1‚_ п.4.6 

8';4* 25.99/ Испытания на ГОСТ 22366-93 ГОСТ 22366-93, 
26.095 растяжение п.4.5„ 

‚ ‘ ГОСТ .11701—8'4 
{8.5.* 25.99/ Отклонение от ' ГОСТ 223-66-93 ГОСТ 22366493, 

29'.0№= ›- скостности п.4.8 

8.б*' ; _ .. {ЁЁЁЁЁЁЗ'ЁосЪ ГОСТ 22366-93 ГОСТ 22366—93, 
, . . ’ ”?:; 11.49. 

. _ А о » 

„мі г ,  “: . 
(?.… " ® Ё №  › Лист4Лисгов40 



@ Приложёние № 1 ”к аттестату'аккредитации № ВУ/і 12 1.1611 % 

1 2 3 4, 5 6 
9.1 * Лента 25.99/ Маркировка ГОСТ` 26467485 ГОСТ 26467— 85, 

порошковая 11.116 . Размеры п.5‘.1‚5.2‚ 4..2 
'наплавочная 29.061 - 

92“ 25.99/ Коэффициент А ГОСТ 26467—85 ГОСТ 26467—85, 
_. 1.1.116. заполнения ‘ ^п.4.1 

9.3“* 25.99/ Твердость ' ГОСТ 26467-85 ГОСТ 264'67- 85, 
29.143. наплавленного п.4...6. ' ' 

- металла 
9.4* 25.99/ Качество Поверхт. ГОСТ 26467—85 ГОСТ 26467—85 

11.116 ности ЦАП 
99“ 25 .99/ Серповидност'ъ ГОСТ 26467-85 ГОСТ 236467-875 

29.061 п.4‚›4 
9.6* 125 .99/ Сварочно- ГОСТ 26467485 ГОСТ 26467—85, 

32.115 технологические _ ш4.7 
свойства 

10.1* ‘ Проволока 24.34/ Маркировка ГОСТ 10543—98 ' ГОСТ 10543- “98, 
стальная 11.116 Размеры п.4.2.1‚ п.7.1. 
наплавочная 29.061. 

10.2’“ 24.34!“ Качество поверх- ГОСТ .10543-98 ' ГОСТ 10543-‚98, 
26.095 ности п,.7.4 

Нопьггашынипе- ГОСТ 10543—98, 
щий п.7.5 

11.1”? Прутки ‹ 24.43/ ‘ Маркировка ГОСТ 10025—78 ' ГОСТ10025-78, 
:оловянно—фоо- 1 1 ‚1 16 Размеры п.5.2‚` 'п-г4.2., п.4.‚3 
фористой 29.061 Кривизнаілругков- 
бронзы 

’11.2* 24.43/ ТВерд'ость ГОСТ 10025—78 ГОСТ 10025-78, 
29.143 п.4.6 

" ГОСТ 9012-59 
'1 1.3* 24.43/ Ист-‚паши на ГОСТ “100254758 ' ГОСТ 10025—78‚ 

26.095 “растяжение“ п.4.'б 
ГОСТ 1497-84 

12.1 * Порошки из 25.99/ Маркировка ГОСТ 21448-75 ГОСТ 21448-75 
сплавов для 11.116 содержание ос— 11.552, п-.4.2 
наплавки новньш'Цкдомпо- 

центов 

152.2*' 25.99/ Гранулометричеъ . ГОСТ 21448 -—75 ГОСТ 21448—75, 
29.061 ский “состав “43 

12.3'*` 25.99/ Определение ГОСТ 21448-75 ГОСТ 21448-75‚_ 
29.040 влажности 'пь4.5 

12.4*- 25.99/ ОпределеНие ГОСТ 21448 -75 ГОСТ "2914418975 
29.143 твердости наплав- п;4.7‚ 

лепного метта ГОСТ 9013-59 

“,. ` с \=  ' 2 09.2023 - 
м “%лриня'ш-решения Лист 5 Листов 40 . ‚одпи‘сь в7®щегоэкспершпо шредшшшн "‘*'-М 



$ Приложение № :1. к аттестату аккредитации №. ВБС/1 12 „1.1611 
Пыщ 

1 2 “3 4 5 б: ‹ 
13.1 * Прутки 24.45/ ' Маркировка и. ГОСТ 6511-2014 п.6.2- ' ГОСТ'6511-2014 

оловянно— 11.116 “размеры п.8.1‚ 8.5, п.7.2-‚ 7.3 
цинковой ' 

1.3;2* бронзы 24.451 Кривизна прутков :ГОСТ"6.5:1.1.-2014,пъб'з ГОСТ 26877-200-8 
29.061 

13.3* 24.45/ Испытания на. гост 6511-2014, п..б'-.5 ГОСТ 651 1-20114 
26.095 излом 11.75, 7.6, 7.7, 7.8“ 

13.4* 24.45/ Испытания на ' ГОСТ 6511-2014 [1.6.6 ГОСТ'1497—84 
26.095 растяжение ГОСТ 24047—80 

-14.1* Проволока и 24.44] Маркировка ГОСТ 16130-90 ГОСТ 16130-90, 
прутки из меди 11.116 Размеры п. 1.4, л. 3.1 ‘ 
и сплавов '.на‘. 29.061 Качество ГОСТ 26877-2008 
медной основе . 

14.2* сварочные - 24.447 Кривизналруткові ГОСТ 16130—90 ГОСТ 268774008 * 
29.061 Испытания на 
26.095 раотяжешае', 

’14.-3'* 24.44/ Испьпанияна гост 16130-90 "гост 161-30-90 
2.6.095 перегиб п.3.б‘.‚ 

. ГОСТ1579-93 
14.4* ‚24.44/ Испытания. ГОСТ 16130-90- ГОСТ 16-1'30-90, 

26.095 прутков на загиб уп3.7 

14.5* 24.44/ Испытания ГОСТ 1611 30—90 ГОСТ 16130-90’, 
' 26.095 прутков на излом п.3.8 

15.1 Ышарат-ы, си- ' 27.90! Сопротивления ТКП 181-2009 МВИ. МГ 786-2012 
*** новые и оевети- 22.000 введяции .пп.Б›.27.1‚ Б.30.1 

‘ тель-ные сети, 27.12/` ТКП 339-2011 
вторичные.. 22.000 .п.ц.4.4…26.1‚_д4.4.29.2 
цепи переМен- 27 .32/ ' 
ного ипостаяН- 22.000 
ного тока, 
напряжением 
до 1000В, сило- 
вые кабельные 
линии 

16.1 Зазешшоіцие 27.90! ПРоверка е'оещи— ' 1161131814009 п.Б.29.2 МВИ МГ 735-2012 
` *** устройства. 22.000 нений ̀'зіаземлите- ТКП 339—2011 11.4.4282 

лей с заземляе- 
мЫми элементами 
с измерением пе- 
реходногооопро— 

Лист- 6 Листов 40 



% Приложение № ›1 к атігешату аккредитации№ ВУ/1 12 1.16.11 

1 2 3 4 5 6 
16.2 ;Заземлшощие 27.90/ Сопротивления ТКП 181-2009 МВИ. МГ 784—2012 
*** устройс'ша 22.000 завемляюппш п.Б.29.4 

_ устройств ТКП 33 9—201 1 
' Измерение 11.4.4286 
удельного ‚'с-опро- 
тивления грунта 

16.3. 27 ;90/ Проверка цепи ТКП 181-2009 п;Б'.29.8 МВИ. МГ 787—2012 
*** 22.000 “фаза—нуль” в ТКП 339—2011 МВИ. МГ 1217-2020 

электроустанФВь п.4.4.2'8'.5 
как до 1000 В с ГОСТ 30331.3—95- . 
глухши заземле- п.41'3..1‚3.3.—п.-41З.1.3`:.6' 
нием нейтрали (в 
системах ТГМ-С, 
тпз, ты—с- 8) 

17.1 Электроды, 25.99/ Маркировка ГОСТ 9466-75 .ГОСТ‘і9466—7'5 п.6.7 
* покрытые 11.1 16 ГОСТ 9467—75 

металлические. СТБ 18.0 2560—2009 
для-“ручной (180 2560:2002, ШТ) 
дуговой СЦЗРКИ ГОСТ Р ИСО 3581-2021 
сталей и (150 3.581 :2016 ПЭТ) 
наплавки ГОСТ’Р ИСО 3580—2020 

(180 35:80:2017) 
ГОСТ Р ИСО 182-75- 
20200180 18275 :2018', 
ШТ) 
гост 10051-75 
Г ОСТ“ 10052—75 
Т1-П1А и другие: доку- 
менты На продукцию 

17.2 25.99/ Размеры : ГОСТ 9466-75 ГОСТ 9466—75, 11.5 .1 
* 29.061 электродов ГОСТ 100512-75 

ТТ-ША и другие доку- 
менты на продущппо 

17.3 25.99] Измереъшячтол- ГОСТ 9466-75 ГОСТ 9466-75,-. 
* 29.061 шины покрытия ТНПА и другие. доку- п.п.5‚;3‚_5›:4 

26.095 _ электродов и и‘спы- менты на продуктив- 
' танке его нахудар- 

ную прочность 

17.4 25.99/ Испьп‘аштя ГОСТ 9466-75 › ГОСТ 9466-75, 
* 32.115 сварочно—‚техноло- ТЪША и,.другие доку- п.п.5.7‚ 5.8, 15.10, 55.13, 

гическихсвойств менты на ‚продукцию 5. 14, 5.16, 5.17, 5.1 8 

22.09.2023 Лист 7 Листов 4-0 
дт принят решеш 

) 
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17.5 Элетроды, 25 .99/ Механические ГОСТ 9467-75 ГОСТ 9466—75 
* покрытые. 26.095 свойства сварного СТБ ИСО 3580-2007 п.п.5.24‚ 526, 5.27, 

металлические соединения СТБ [__80 2560-2009 5.2.8, 5.30 
для ручной (“180 2560:2.002‚_ШТ) ГОСТ 6996-66 (ИСО 
:дуговой'с-варки ГОСТ Р ИСО 3581-2021 4136-89, ИСО 5173-81 , 
сталей и (150 358122016, ШТ) ИСО 5177-81) 
‚наплавки ГОСТ Р ИСО 18275- СТБ 1.50 1484-2020 

2.020 (180 1827532018, (180 14842016, ШТ) 
шт) гост 9454$; 
ГОСТ 9466—75. СТБ ЕН 875-2002 
ГОСТ Р ИСО 3580-2020 (ЕП 875:1995{_) 
(180 358012017) СТБ 180 6892-1—2022 
гост 9466-75 (150 6892-1 52019, ПЭТ) 
ГОСТ "10052—75. Табл. 1 СТБ 180 6892-2—‚2022 - 
ТЕ-ЩА и другие доку- (“180 689'2—212018, ПЭТ) 
менты. напродукцшо ГОСТ 1497—84 ' 

СТБ ЕН 895-2002 
(ЕП 87511995) 
ГОСТ'9651-‚8`4 
_(исо 783—89) 
СТБ ЕН 910—2002 
(вы 910:1966) 

17.6. 125.99] Измеренид ГОСТ 9466—75 СТБ ИСО 9015—1—2003 
* 29.143. жердости ГОСТ Р 1400358142021 080 9015—1:2001‚ ПЭТ) 

(180 35812016, ШТ) СТБ 150 6507-1—2021 
ГОСТ 1005.1-75 (150 65.07-1 :201 8, ПЭТ) 
ГОСТ 10052-75 Г ОСТ 2999—75 
ГОСТ 3.3.976—20 16 (СТ СЭВ 470-77) 
ТНПА и другиедоку— 
менты ;на продукцию. 

17.7 2.5.991 Стойкость против. ГОСТ 9466-75 ГОСТ 6032-2017 (180 
"‘ 18.115 межкристалпитной ГОСТ Р ИСО 3581—2021 3651-1:1998‚ 180 365.21- 

.кбрро'зии (150 358120316, ПЭТ) 2:1998) п.5 
ГОСТ 10051-75 
ГОСТ 10052—75 
ГОСТ 33976-2016' 
ТКП 45-3.05—1б7—2_00_9 
ТЪША и ‚другие,-„доку- 
ментыгна продукцшо 

17.8 25 .99/ .Мегшшофафиче- ГОСТ 9466—75 ГОСТ 10243—75 
* 18.115 ские исследования ГОСТ Р ИСО 3581-2021 СТБ ЕН 1321—2004 

макроотруктуры и (180 35812016, ШТ) ‘ (Вы 13.21:1996‚ ШТ) 
мшсрострукгуры ГОСТ 10051 -75 ГОСТ 8233—56 

ГОСТ 10052—75 СТ РК 150 17639-2015 
ТЪЩА и другие! доку— (180 176392003) 
менты на продущшо ГОСТ 1778-70 

(1ИСО-49637-79) 

“`“ ') ‘4\ \ \  22 09 2023 
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17 .9“" Электроды, 25.99/ Определение ГОСТ 9466-75 ГОСТ "Р 536864009 

покрытые 32.044 содержания ГОСТ “РТ/16035812021 (1:30 82492000) 
металличе- ферритной фазы. (180 35 81:2016, ШТ) 11.11.63, 8.1, 8.2 
ские для ‚Мапи/тым- мего- ГОСТ 10051 -75 СТБ 180 8249—2013 
ручной дом ГОСТ 100-52-75 (180 832492000, ШТ) 
дуговой ТНПА и другие доку- п_п.5.3‚ 7.1, 7.2 
сварки сталей менты на продукцию ГОСТ 11878-66 
и нашивки (магнитный метод.) 

17.10 25.99/ Спектральный ГОСТ 9466-75 ГОСТ 18895-97 
* 08.035 анализ (:определеэ СТБ ИСО “3580—2007 

ние хими'чеех'юго СТБ 180 2560-2009 
состава, (180 25602002, ПЭТ)` 
в “т.ч. наплавлен- ГОСТ Р ИСО 3581112021 
ного металла, (180 3581:2016‚__ ПЭТ) 
метилша' шва, св-ар- ‚ГОСТ Р ИСО ‚3580-2020 
ного соединения)) (180 35802017) 

‚ГОСТ Р ИСО 18275- 
12020 (180 18275:2018, ПЭТ) 

ГОСТ 1.0051-75 
ГОСТ 10052—75 
ШТА и другие доку- 
менты на продукцшо' 

181.1 * Щитки 32.99/ Размеры ' ГОСТ 12.4.254-2013 ГОСТ 12.4.023—84 
защитные 29.061 ГОСТ Р 12.4.023—842) 11.3.2 
лицевые ГОСТ 112.4.309‘2—201 б 
(в том числе п‚5_..3‚ _ 

18.523" для злекгро— 32:99] Проверка качества ГОСТ 12.4.253-2013. ' ГОСТ 12:4.3092-201 б 
сваркИ) 41.000 материалов и по- ГОСТ 1.2.4.0231—84 п.5-..6 __ 

верхностіей щитков, ГОСТ ЕМ 1 73. 1.-:2014 ГОСТ 12.4…012’3—84 
регулировка наго- п.4.1;4 1133.5 
повного” крепления Г ОСТ ЕН 1731-2014 

п..5..7 
18.3* 32.99/ Иепытаншна ГОСТ 12.4.254—2013 ГОСТ 12425442013, 

29.121 усТойчивость “при ' ' п.5-.8` п.б.3 
падении ‘ 

18;4* “32.99/ Испытания ГОСТ 12.4.254-201'3, ГОСТ 12.4.254—2013, п. 
29.115 .светопрЧница'емо- п. 5.10 6.5 

сти. сВарОЧных 
“щитков 

18.5 * 32.99/ Испытания ГОСТ 1242543013, ГОСТ "12.4.254-2'013. 
29.113 электрической п_5„.1 1 п,. 6.4 

изоляции? свароч- 
‚ ных щитков ‘ 

18.6* 32.99/ ГОСТ 12.4.253—2013, ' ГОСТ 12.4…3092-2016, 
. - - п‘ 6.3 

Лист 9‘Листов 4.0 
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18.7* Щитки 32.99/ Устойчивость к ГОСТ 124.253-2013, ГОСТ 12.4.3092-‘2016, 

защитные 26.080 повъцпенной п.5.2...7.2 п. 6.4 
лицевые темпераТУре . 

.'1.?8.8'* (втом числе 32.99! Требования.-к ГОСТ. “12.4.023-84 п.2__;б_‚ ГОСТ 12.4.023—84 
для электро- 29.061: консгрукции “2.8, 2.10, 2.11, 2.12, 2.13. .п.3.5‚ 3.6 
сварки) 40.000 ГОСТ 1.2.4.253—2013 ГОСТ ЕН 1731-2014 ‘ 

ГОСТ 12.4.254-2013, п_.5..7 
п.5.2, п.5.9 
ГОС-Т ЕЪТ 173142014 
п. 4.2.1, 4.2.2, 4.2.3, 
4.2.6, 4.2.7 

18..9** 32.99/ ‚Определение поля ГОСТ 12.4.254-2013, ГОСТ 12.4.3092-201 6, 
29.061 зрения и. 5.3 п.5.3 

гост 1242534013, 
п. 5.2.2 
ГОСТ ЕМ 1731-2014 
п.п.4.2..4‚ 4.2.5 . 

18.10* 32.99/ Определение "об— . ГОСТ 12.“4.'254‹20131‚ ТОСТ 12.43-09.2-2016 
29.061 ласт вагины п. 5.4 п. 5.4 

. щитков сварщика Г ОСТ ВЫ ‚1731-2014 
п.п.4.2.4‚.4.2.'5 

18.11* 3.2.99! Измерение сфери- ГОСТ 12.4.253—2013, ГОСТ 12.4.309.2-2016 
33.111 ческой рефракции: 115.23 п. 5.1 

и аотигматизМа 
основных и по- 
кровных стекол 

18,12’“ 32.99! Измереъше- ГОСТ 12.4.“253-2013 ГОСТ 12.4…310'92—‚2016 
33.111 разности п.п.5 .2.3.‚.7-5_.2.3 .9 п. 5.2 

прИЗматического 
действия 

18.13?" 32.99! Приведенный ГОСТ 12.41.253—20'1'3 ГОСТ 12.4.3092-2'01'6 
33.1 1 1 коэффициент п. 5.5 

‚ . яркости 
18_'14* 32.9.9/ Спектральный ГОСТ 12.4.253-2013 ГОСТ 12.4„3092—2016 

08.156 коэффициент п.п.-5.7, 5.9‚‚-6..-*5 
_ пропускания 
1.8.15* 3.2.99/ Испытания на по— ГОСТ 12.4.254—201З, ГОСТ. 12.4.309-2—2016 

29.1121 вьппеНщцо проч— Г ОСТ 12.4.253-2013, п.п.б.1‚ 6.2. 
ность. очковых п.’5.2.6 
стекол ГОСТ ЕМ 1731-2014 

‚ п, 4.3.3- 
118..1„6* 32.99“! Устойчивость к ГОСТ 12.4.254—20-133 ГОСТ 12.4.3092-2016 

25.047 прониканию п.5.13 11.6.6 
нагретого “прута ГОСТ 12.4.253-2013, 

п.5.2.9 
18.1?“- З2.99/ Требования ко ГОСТ 12.4.254-2013 ГОСТ 1.2.4.254—2013, 

25.047 “времени перекшо— :Б..З.4 , ‚Б.5 
чения ГОСТ 'Р- ЕН 379—2011 Г ОСТ'Р ЕН 379-201 1 

; п.4.3.4 115.2 
1818“ — ГОСТ 12.4.254-2013‘ „ГОСТ 12.4.023-84 

’- гост 12.4.023-84 п.з‚3 , 
ГОСТ 12.4.254-2013, 

„ / ' п. 5 .16 

‚ _ ' ‚ ‚ ‚ 22992023 Лист 10 Листов 4.0 
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18.17* Щитки зашит-` 32.997 Требования ко ГОСТ 12.4.254-20’13- ГОСТ 1242544013, 

ные лицевые 25.047 времени переклю.-: Б.3.4 Б'.5 
(в том числе : чения гост Р ЕН 379-2011 гост .Р ЕН 379-2011. 
для электро- _ ‚ „ п.'4.3..4 115.2 , 

18.18* сварки) 32.99/ Требования к ГОСТ 12425442013 ГОСТ 12.4‚023-84 
29.040 массе ГОСТ 12.4.023-84 * п.3.3 

гост 1.2____4_2„5д_20131_ 
. п. 5.16 — 

18.19* 32.99/ Требования к . ГОСТ 12.4.254-2013 ГОСТ 12.4.253-2013 
40.000 маркиравке, ГОСТ 12.4.253-2013 п.6 _ 

ГОСТ ЕМ 1731-20-14 ГОСТ 12.4.023-84, 
п. 7 п.1.1 

ГОСТ 12.4.253-201'3 
_ . П- 65- _ 
185.20“ 32.99! Устзйчи-во‘вть к ГОСТ 12.4.253-2013 ГОСТ 12.4.3092-201'6 

25.047 вфспдаМенеШпо п.6…6 
18.21‘“ 132.99/ Уотейчивветь к “ГОСТ 134-253—203 Г ОСТ _ 

.горячихтвердьш 
тел 

1.8.2?“ 32.99! Огклонение ГОСТ 1242534013 ГОСТ Р 
08_156 светового Ц. 5.2.3 51854—2001, 11.51 

коэффициента гас; 12.4.308-2016 ЁЁО'э _2 2016 
`П. . '. . ' . _ 

пропускания гост вы 1731-2914 п. ..п._ 5.7 
‚ 4.3.1, 4.3.2 
1:8. .23* 32.997 Устойчивость 'к гост 12.4.253-2013 ‚гост ‹ 

26.046 воздействшбнЬъ п. 5.3 .2 ' 12.4.3092—2016 п-‚6.›8 
сокоскоростных ГОСТ ЕП 1731-2014 п. 
части. 4—4 

1_9.1*> ПОлуавтома'ты 27.90/ Безопасность кон- ГОСТ 1 8130-79 ГОСТ 12.2.0078-75, 
для дуговой. 40.000 струкшш -п.п.2..10, 2.11, 2.14, 
сварки 2.15 

19.2“ 27.90/ Испытания сте- ГОСТ 1-8130-7-9 . ГОСТ 142-54-2015 п.5‚_* 
26.141 пенизащиты. ГОСТ 12.2.0018-75 п.6‚-п.1і2.-2‚ п.14.2.2‚ 

19.3*-' 27.90/ УстаНовка' класса ГОСТ 12.2.0073—75 ГОСТ 12.2.007Л-7—5, 
40.000 зашит-ы _ 11.2 

19.4* 27.90/ . Измерение ГОСТ 18130-79 ГОСТ 2933-93, п.3.12. 
22.000 шприц-явления 

изоляшш 

19.5* 27.90! Испытание. ГОСТ 18136479 ' Г ОСТ'ЗЁЗЗ'ЗЭЗ, п.3.1 
29.1 13 электрической 

п'рошяорти 
_ изоляшш _ _ 

19.6* 27.90/ Маркировка, _ ГОСТ 18130-79 ГОСТ 18130-79, ‘п.6.2 

' Гост 181.30-79 гост 18130-79, :п.4.1 

№ Лист 1 1 Листов 40 
' ата принятия решения 
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19.8" ' Полуавтоматы : 27.901 Испъгга'шхя 'ева- ГОСТ 1`8'1ЗО-79 ГОСТ 181.30-79, п.б..1…2`- 

для дуговой 39.000 рочно- 
оварки технологических 

свойств 

20.1* Выпрямители 27.90/ Бе30парнос‘ть ГОСТ 13821-77' ГОСТ 12.2.0073—75, 
Однопостовые 40.0001; конотрушши п.2.10, п-.2.11 

20.2* с падаюЩими 27.9.0/ Испытания ГОСТ 13821-77, ГОСТ ГОСТ .14254-2015 
внешними 26.141 ‘ степени защиты 1.2.2.0078475 п.5.‚_ п.6‚ п..127.2-‚ 
:Характериоти- _п.14.2.2 

20.3." ками для дуго— 27:90/ Установка. класса ГОСТ 13821—77' ГОСТ 12.2.007.0-75, 
вой сварки 40.000 защиты д.2 

20.4* 27.90] Измерение ГОСТ 113821577 ГОСТ 2933-93, п.3.12 › 
22.000 сопротушления. 

изоляции 
20.53" ______ 27.90/ Испытание 'ГОСТЁ1'38і'21-77 ГОСТ 2933-93, п'.3.1 

' 2.3.119“ электрической 
прочности 
изоляции . ' 

'20.6* 27.90/ Маркировка ГОСТ`1.382.1.--7'7 ГОСТ 13321-77, пдбі2 . 
‹ 1 1..1 16 

20.7* ' 27.90/ Измерение ГОСТ 13821-77 ГОСТ 1382137, п.4.5` ' 
41.000 напряженш 

холостого хода 
20.8"‘ 27 .'90/ ИСпытания ГОСТ 13.821—77 ГОСТ 13821—7’7, 

39;000 сварочно- п.2.-4 
технологически 
свойотв 

21.13“ Машины 27.90! Безопасность ГОСТ 297-80 ГОСТ 12.2.0073-75, 
контактные 40.000 конструкции п.9.1‚‚-п.9.3‚ п.п.955— 9.7 

21.2* 27.90/ Испытания ГОСТ 297-80 ГОСТ 14254-2015, 
261.141 ' стопехшзжащиты п.п..12,13,14 

21 .3* 27.90/ Нопыта-ния класс ГОСТ 297—80 ГОСТ 1220070475, 
__ 39.000 защиты [1.2 

21;.4* 27.907 ` Измерение ГОСТ 297-80- ГОСТ2933-93, п;3;1і2 
22.000 Сопротивления 

изолящхи 

21.5* 27.90/ Испытание ГОСТ 297—80 ГОСТ 2933—83, п.3.1 
`“" 23.119 электрической 

пр'очнооти 

21‚б'* 27.90/ маркировка ГОСТ 297—80 ГОСТ 297-80, [1.7.1 
1 1.1 16 

21..7* 21, куа—ще оние гост 3297—80 гост 297-80, п.7.16 
. . Ь№ЁЁ 

‚"'-$$$ №№ ' и & '  “Од-а 
{д.ц ; 55351 4 с; 4 ;; ' _. ; 

? $5613 5 
* * „ЁЁ * * 22.09.2023 Лист 12 №№]; 40 
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22.1 * Автоматы для 27.90! Безопасностъ ГОСТ 8213—75 ГОСТ 1'2._2.007..8-`75‚. 

дуговой“ сізарки 40.000 Конструкции п.п. 2.10,2.11, 2.16… 
‚плавящимся _ _ _ _ _ › 

22.2* электродом 27.907 ИСЦЬЦа'НИЯ сте- ГОСТ 8213-75 ГОСТ 14254-2015 
26.141 пени зацшіы п.п.12‚13‚14 

22.3* 27.90/ Измерение ГОСТ 8213-75. гост. 2933-93, [1.3.12 
“22.0010 сопротивления 

изоляции 

22.4’" 27.90/ Испытание- ГОСТ 8213-75 Г СТ 2933-93, П'.3.1 
29.1 13 электрической › 

прочности ` 
‚изоляции 

Т22.5* 27.90/ Маркировка, ГОСТ 8213-75 ' ГОСТ ‚8213-75, 115.2 
11.1 16 

22.6”‘3 27.90! Испьггания ГОСТ 8213-75: ГОСТ 8213—75, п.5 .1 1 
39.000 сварошто- 

“технологических 
сВойотв ' 

23.1* Трансформа— 27.111 ‚Безопасность гости-77 гост 12.2.607.8.-75‚ 
торы однофав'ч 4.0.000- конотрукц‘ии п.п.2.9, 210,2..11 
ные ‚однопо— 

23 .2* стовые для 27.11/ Испытания ГОСТ 95-77 ГОСТ 14254420155, 
ручнойдуго— 26.141 степениза'щиты пп.5‚__б-‚12;2‚13.2,_ 14.2.2 
вой сварки 

23.3*' 27.11/ Установка. класса. ГОСТ 95-77 ГОСТ 12.2.007.0—75, 
40.000 ЗащитЫі п.2 

‚ 40.000 ‚ 
23 ;4* 27.11] Измерение ГОСТ 95-77 ГОСТ 2933-93, п.3.12 

22.000 сопротивления 
изоляции 

23.5* 227.11] Испытания ГОСТ 95-77 ГОСТ 2933-93, 11.3.1 
29.1 1.3 электрической - 

прочности 
изолята!" 

23.6?" 27.11/ Маркировка гост 595-77 гост 95-77, п.6.3 
1 1 .1 1.6 

23.7* 27.11/ Измерение ГОСТ 95—77 . ГОСТ 95-77, [1.6.1 
39.000 напряжения 

Холостого хода 

23.8“ 27.11/ Испытания Г ОСТ'95-77 ГОСТ 95-77, №619 393) ___… . _ 

Лист 13 Листов 40, 



$ Приложение № 1 .каттес‘та'ту аккредитации № ВУ,/11.2 1.1611 
- ‚_в_пи 

_ 1 2 3 4 5 6 
24.1“ Генераторы 27.11/ Безопасность ГОСТ 304—82 ГОСТ 122001835, 

сварочные 40.000 Конструкции п.п..2.9,2.10_‚2.11 

24.2* 27.11/ Испытания ГОСТ 3021-82 ГОСТ 121254401; 
26.141 степеша защи'гы п.п. 5, 6, 12.2, 13.2, 

' 14.2.2 
24.3?“ 27.1 1/ Установка класса _ ‚ГОСТ 3014-82 ГОСТ 12.2.007.0—75, 

40.000 заплаты. п92 _ 
24.4* 27.11/ Измерение сопро— ГОСТ 304-82 ГОСТ 1.1828-86‚ пб 

22.000 тивиения 
изоляшаи: обмоток- 

2439“ 27.11/ Ишь-пение: элек- гост 304-282 гост 1.1828г'8-5'. п.? 
29.113 трической проч— ГОСТ 183-74 

ности изоляции 
обмоток 

24.6’“ 27.11/ Маркировка ГОСТ 304-82 ГОСТ 304-82 п.“_б.2 
1.1.116 

24.7* 27.11? Изнеретше ГОСТ 1304-82 ГОСТ 304-82 п.б.7 
431.000 напряжения 

холостого хода 

24‚8* 27.111 Испытание ГОСТ 304-82 ГОСТ 304—82 п.6.*8 
39.000 сварочно- 

технологичеокщ 
свойств 

25,1 "‘ . Агрегаты 27.901 Безопасность. ГОСТ 2402-82 ГОСТ 12;2.007.8-75..‚ › 
сварочные с 40.000. кокструкции ' п.2.17, п. 2.18 “ 

_ двигателями 
25.2’“ внутреннего 27.90/ Испытаішя ГОСТ 2402-82 ГОСТ 1425442015 

сгорания 26.141. степенизащиты п.п. 5, 6, 12.2, 13.2, 
_ 14.22 

25.3* 27.90/ Установка класса ГОСТ 2402-82 ' ГОСТ 12.2,007.0—75, 
40.000 защиты - п.2 ' 

25.4* "2`7.90/ ' Измерение ГОСТ 2402-82. ГОСТ 2933—93 п.3.1`2 
22.000 сопротивления 

изоляции. 

25.5* 27.90/ Испытания ГОСТ 2402-82 ГОСТ 2933-93 п.3.1. 
29.1 13 электрической 

прочности 
изоляции 

ГОСТ 2402-82 ГОСТ 304—82 п.6.2 

: ' : „, ‚. - ГОСТ 2402—82 ГОСТ 304—82 “д.63- 

у' 1 1 %  . . 

"’ * 
‚ ` * 22.09.2923 

. › " "  датапринятиярешения Лист 14 Листов 40. 



* @ приложение № 1 к аттестату ашсредитации№ №7112 1.1611 ‚ _ № 

1 ‘ 2 3 4 5_ -6_ __ _ 
26.1* Трансформа- 27.111 ' Безопасность СТЁБ 1171—99 ' ГОСТ 27570.0-87, 

торы 40.000 конструкции п.3 
: однофазные 
однопостовые 

26.2* 'на напряжение-’ 27.11] Испытания СТБ 1171-99 ' ГОСТ 142544015 
220 В длярУЧ- 26.141 ' степени защиты п.п.5, 6, 12.2, 13.2, 
ной дуговой 14.2.2 
сварки ' 

263" 27.11/ Испъп‘аъшя СТБ 1171-99 - ГОСТ 327570037 
3.9.000 класса Защиты д.8 
40.000 

26.4* 27.1 1/' Измерения СТБ 1171-99 `ГОСТЁ`2'7'570.0— 8'7‚п. 
' 22.000 сопротивления 16.3 

' изоляции 

26.5* 27.11/ Испытания СТБ 1 171 -99 ГОСТ 27570.0', 'п.1_6.'2 
29.1 13 электрической 

прочности 
изоляции 

2.6.6“ 27.11/ , Маркировка ' СТБ 1171-99 СТБ 1171-99, [1.7.3 
1 1 . 1 1.6 

26.73 27.11/ Измерение ' СТБ 1171-99 ` СТБ 1171-99, п.7.'6 
39.000 напряжешля 

холостого хода 

26.8,“ 27.11/ Испытания › СТБ 1171-99 СТБ 1171-99, п.7.8 
39.000 сваірОчн-о- 

технологически 
свойств. 

27.1 * _' Трансформа- 27.11/ Безопасность ГОСТ 7012—77 ГОСТ 12,2.00’73475, 
торы 40.000 конструкЦии п.п.2.9‚2_.10,“2.1„1 
однофазные . 

27 2” Однопоото'вые ‚27.1.1/ Испытания ГОСТ 7012-77 ГОСТ 1425.4-2015, 
для автомати- 26.141 степени защиты п.п. 5, 6, 122,132; 
‘Чеекойісварки 142.2; 

27.3* под флюсом 27 .1 1/ Установка. класса ‚Г ОСТ 7012-77 ГОСТ 12.2.0070—75, 
40.000 зашиты д.2 

27.4* 27.11] Измерение ГОСТ 7031 2-7 7 ГОСТ 2933—93, [1.3.12 
22.000 сопроТивдсния 

изоляции 

27.5“ 27.11/ Испытание-. ГОСТ 7012—77 ГОСТ 2933-93, п.3.1 
29.113` электрической 

.: _пвочности 
„ ’;“ 1: \ "ч И 

2 7 . 9 1 :  _ # . ' гост 7012-77 гооттшзлъ п.6›.2 
` /‚ 

- “ ( . `  _\ * ? П.,… ; С&ТЗЁСЭВЪЬ" »" ' дви—‚ _ .  - -  
‚ с ивелщею экспертапоа`т - 

У /  №2$Щ2336ш лист 15 Листов 40 



Приложение. № 1 к ато-“стату аккредитации №3“? /1 12 1.1611 

1 12 3 4 5 6 
27.7'* Трансформа- 27.11] Измерение. ГОСТ 7012-77 ' ГОСТ 7012-77, п.б`.1 

торы 3.9.000. напряжения 
однофазные холос5того хода 

' ОднопОст‘овые _ 
27.8* для автомати- 27.11] ‚Испытания ГОСТ 7012-77 ,. ГОСТ 7012-77, “п.“б.`12 

ческой сварки 39.000 сварочно- 
под флюс'ФМ технологических 

свойств 

28‚1* Преобразова- 27.90/ ' Безопасность- ГОСТ 7237—82 ГОСТ 123210073475, 
телисвароч- 4.0.000 коногрукции п.п. 2.10,2.11 
ные 

28.52“ 27 .‘90/ Испытания ГОСТ 7237-82 ГОСТ 14254-2015, 
26.141. Степени защиты п.п. 5,6, 12.2, 13.2, 

. 142.2 
28.33“ 327.90/ Установки класса ГОСТ 7237-82 ГОСТ 12.2.007.0—75‚ 

39.000 защиты п.”2 

28.743“ 27.90! Измереіше ГОСТ 7237582 ' ГОСТ “2933—93, П.З. 12 
22.000 сопротивления 

изоляции 

:28.5* 27.90/ Иопьхтаішя ГОСТ 7237-82 ГОСТ 11828.36, піб 
29.113 ' электричесКой 

прочности 
изодяции 

28.6* 27.90/ Маркировка гост 7237-82 гост 118528-86, п.7 
1 1.1 16 

28.7“ 27.90! Измерегше . ГОСТ 7237-82 ГОСТ 304—82, п.6.7 
39.000 напряжения 

холостого хода 

29._1‘* Горелки одно— 25.73/ Маркировка и ГОСТ 1077379 ГОСТ 1077-79, 
пламенные 1 1.1 16 размеры п.п. 1.13.11 
универсальшю 29.061 ` 

29.2* для ацетилено- 25.73/ Требования ГОСТ 12.2,0028-“75 ГОСТ 12.72.003-7'5, 
кислородной "'“ 40.0700 безопасности п.п.3_.4.,3,5 
сварки, пайки ГОСТ 1077—79, 

_ и подогрев-а п.п.3-.2-3._6 
ЗО.1* Резаки ин— 25.73/ Маркировка и ГОСТ 5191-79 ГОСТ 5191-79, 

жек-торные для 1 1.1 16 размеры п.п.'1.1,'2.1 
__ рут-шой кисло= ‚ 

30.2?“ РОдной резки 25.73/ Безопасность ГОСТ 519.149, ГОСТ 12.2.008—75, 
"’" 40.000 КОнструкции п.п. 1.‚.-2‚_1 .З,.1.1.1,1..15… 

3:1.1‘“ Резаки ручные: ' 5 ка и ГОСТ 10796—74 ГОСТ 10796—74 
воздуш-но— ». * 

Х 

@ ГОСТ 12.2.008—75 ГОСТ ̀ 12.2‚.008—75‚. 
;п;п.3.4-3.6 

№ , Лист. 16 Листов 4о__ 
принятия решения 



Приіожение'мэ 1 к аттестату аккредитации № ВУ/112. 1.1.611“ 

дате принятия решения 

1 2 3 4 5 6 
32.1* Редукторы для 28.99/ Маркировш и ГОСТ 1386.1-89 ГОСТ 1386189,- 

газопламенной ‚11_.1 16 размеры: пі2.1-4 
обработки 29.061 _ 

32.211 ‘ 28.99! проверка на гост 13861489, ; гост 13186.1-89 
26.141 герметичность ГОСТ 12.2.008475 п.4.1-4.7 

323“ 28.99/ Проверкана са— ГОСТ 1.38.61-89 ГОСТ 13.861—89 
26.141 мбтё-к. ('герметич- п.2.12 п.4.3—4.6. 

ность сопряжения ГОСТ 12.2.008-75 
уштотняющих по- 11.8.3- 
верхностейреду- 
цирующего кла- ‚ 
издан седла) 

32.4* ‚28.99! Проверкана по- ГОСТ '13-861-89 ' ГОСТ 1,3.86-1—8'911149 
: 26.141. ' вьппение. рабо— 

чего давления по- 
сле прекращения 
отбора газа 

32.5?“ 28.99! Проверка на. про- ГОСТ _138'6'1-89 ГОСТ 13.86.1-8'9 11.438 
26.141 пуекную способ- 

ность 

.32.б*: '2839/ Проверка на сра- ГОСТ 13.8.61-89 ГОСТ 13861-89 
25.041 батываъше. предб- ГОСТ Р 50402401127 п.4.10 

"" хранительнего ГОСТ Р 50402-201123 
ютщюна п.7.6.3 

3.3..1* Проволока 24.34/ Размеры, марки-- Г ОСТЁ2246—70` _ ' ГОСТ 2246—70, 
(прутик) 11.116 ровки, СТБ 180 14’343-2010 п.пь412, 4.3, 5.1, 
сильная. 29.061 качество поверх— (180 143439009, ШТ) 5.3—55 
сварочная нести ГОСТ 180 14341-2’020 ГОСТ21449—75 

(180 143412010, ПЭТ) п;п.4.2‚ 4.3, 5.1 
СТБ 180 21952-2014 
(150 219522012, пэт) 
ТНПА и другие доку-› 
менты на; продукцшо 

33.2" 24.34/ Ибпвггашш на ГОСТ 2246-70 ГОСТ 10446-80 п.4.9 
26.095 раетяжение 

33.34“ 24,34/ ' Механические ГОСТ 2246-70 ГОСТ 9466-75 
26.095 свойства сварного СТБ 180 14343-2010 п.п.5;2.4,5.2б‚5.27‚ 

соединения,. (1801434332009, ШТ) 51.28, 5.30 
наплавленного ГОСТ 180 14341-20'20 ГОСТ'6996-66 (ИСО 
мегалла', метазша ‘ (180 14341 :2010, ПЭТ) 4136-89, ИСО 5173—81, 

- СТБ 180 2195-2-2014. ИСО 5177-81) 
(180 21952:2012_‚._Ш’1) 
ТНПА ‚идругие. доку- 
менты на продукцию 

№ Лист 17 Листов 40 



% Приложение №; 1 к аттестату аккредитации № ВЧК/1 12. 1.1611 

СТБ 180 148-1—2020 “33.4* Проволока ` 24.34! Механические !ГОСТ'"22=46—70 _ 
' (прутки) 26.095 испытания: СТБ 180 1-4343-2010 (1:80 ‚'148-_.1:20.1_б‚ ШТ) 

стальная - удар (ударный (180 ›1434332009‚._ШТ) ГОСТ 6996—66 (ИСО 
сварочная изгиб) ГОСТ 180" 14.341—2020 4136—89, ИСО 5173-81, 

(180 14341 :2010, ШТ) ИСО 5177-81) 
СТБ 180 21952-2014 ГОСТ 9454—78 ' 
(180 2195212012, ШТ) ‚СТБ ЕН 875-2002 
ТШ1А.и;дРУгие-доку- (вы.875:1995) 
ментвгна продукцию 

33.5* 24.34/ Механические ГОСТ 2246-70 СТБ 180 6892—1-2022 
26.095 “испытания: СТБ 180 14343—2010 (180 6892-12019, ПЭТ) 

=- растяжеъше (150 143432009, ПЭТ) СТБ180.6_89.2—2-2022 
- относительное ГОСТ 180 14341-2020' ‚(180 6892222018, ПЭТ). 
удлинение/суже- (180 143412010, ПЭТ) ГОСТ “1497—84 ' ‘ 
ние “СТБ 180 21952-2014 “СТБ ЕН 895-20-02 ; 
— предел прочно- (180 219522012, ШТ) (ЕМ 875:199`5) 
сти ТНПА И дРУГие доку- ГОСТ 6996-66 (ИСО 
=- предел текуче— менты на.-продукцшо 41 316—89, ИСО 5.1 73 81 _, 
:сти 14005177431) 
— статический из- ГОСТ'965 1-84 
гиб, (ИСО 783—89) 

СТБ ЕН 91 13—2002 
(ЕП 91О:1966) 

33.6*' 24.34/ Измерение ' ГОСТ 2246—70 СТБ ИСО 9015-1-2003 
29.143 твердости (свар- СТБ 180 15614-1-2009 (180 901542001, ПЭТ) : 

ного соеди-ногтя, ГОСТЮО 15614-1—2022 СТБ 180 6507-1—2021 
Наплавленного 'ТЪША и другие, доку- (150 650_7-1:201_8‚.ПЭТ) 
мет-алла, мет-ща Менты на продукцию ГОСТ 2999—75 
шва) ' (ст сэв 470-771) 

ГОСТ 21449475 п.4.5 

33.7* ` 24.34/ Стойкость ПРОТИВ ГОС-Т 2246-70 ГОСТ 6032-2017 (180 
18.115 межкристашшг— ТКП 45—1054 67-2009 3651-1:1998‚ 180 3651- 

ной коррозии ТТШАи-другие доку— 211998) п.5 
(сварного соеди- менгы на прощлщию 
пения,-наплавлен— 
ного мошлла, “ме- 
талла шва) 

33.8* 24.34! Мшаішографиче- ГОСТ 2246-70. ГОСТ 10.243—75 
18.115 ские исследова— СТБ 180 1.5614-1-200'9 СТБ ЕН 1321-2004 

ния макрострук- гост 150 15614-1-2022 (ЕЫ1321.:.1.9'96‚ ПЭТ) 
туры _и. микро- ТНПА и другие". доку— ГОСТ 8233-56- 
“структуры (свар— менты. напродукщпо СТ. РК 180 1763 9-20] 5 
“ного ссединения, (180 17639:2003) 

ГОСТ 1778-70 ' 
(ИСО 4967-79) 

/ ? 
съ ве ‚его: эксперта по ЛИСТ. 18 ЛИСТОВ 40 



’ ", " Приложение..№.1 :( аттестату “аккредитации № ВУ/1 12 1.1611 

1 2 “3 4 ‚ 5. 6 
33.9“ Проволока 24.34/ Определение ГОСТ 2246—70 ГОСТ Р 5368612009 

(прутки) 32.044 содержания Ті-ША и другие-.доку— (180 8324922000) 
стальная ферритной фазы. менты на продукцию п‚п.6.3, 8.1, 8.2 
сваротая магнитным СТБ 180 8249-2013 

методом : (180 82492000, ПЭТ) 
- п.п.5.3‚ 7.1, 7.2 

ГОСТ 11878-68 
(Магнитный метод) 

33.10 24.34/ Меюд фотоэлек- ГОСТ 2246-70 ГОСТ 18895-97 
* 08.035 фического “спек- СТБ 180 143434-21010 ГОСТ 21449-75 

тршшного анализа (180 143432009“, ШТ) п.4.4 
(определение хи-- ГОСТ 180 14341-2020 
мического со- (180 143412010, ПЭТ) 
ставя, в т.ч. СТБ 180 2195242014 
наплавленного (180 2.1952:2012,_ ПЭТ). 
металла„ металла ТНПА и другие доку- 
шва, сварнот оо— меНты на продукцию 

_ единения) 
_36.1* Инотрумент ' 27.90/ Маркировка ств Шсібоззза-дз _ отвшс (‚0335—1- 

для пайки 11.116 2014, п.7 2013, 11.7 
труб, для С'ГБ'ТЕС 60335-1—2013- 
сварки ̀термо- ' 

536.2* пластийнъш 27.90/ Зшцита-отпор'а- СТБ 1ЕС. 60335-2-45 - _ СТБ ПЗС 601-335-1- 
труб, для резки 40.000 жеъшя электриче- 2014, п.8 2013, д.8 
пластмасс ским током СТБ ПЗС 60335-1-2013 

"36.3’“ 27.90/ . ИСпытание СТБ. ШС 603-35—2-45 - СТБ ТВС 6033.54— 
29.113 электрической 2014, п 16 2013, п_.-п_.13..3,_16'.3 

прочности СТБ ШС 6.0335-1-2013 
изоляции 

364“ 27.90/ ПРоверка СТБ ШС 60335-2—45 - СТБ [ЕС 6033.5-1- 
22.000. зазеМления 2014, п.17 2013, д.27 
41.000- СТБ. ШС. 60335442013... 

3.71" Электролиз-гры 127.90/ Измерение ГбСТ12.2.-007.О—75 `'Г'ФСТ 12.2.007.8-75‚ 
штл-сварки [22.000 напряжения. ГОСТ 12'.2.007.8—’.75 п.4.1. 
пайки и подо— 41.000 холостого'хода 
грева " источника тока 

37.2* 27.90! Проверка“ резаков Г ОСТ 12.2.0010—75 «Г ОСТ 12.2.008-75, 
11.116 и горелок ГОСТ 12.2.007.8—75 [1511.3 .'4—3 .6 

381.1* Машины для 28 .99/ Основные › ГОСТ 5614-74 ГОСТ 5614-74, 
. термической 29.061 параметры и п.п.2.1,2.3 

"резкимета’ллов размеры 
38.2?“ Г ОСТ 12.2.008—75 Г ОСТ 12.2.008—75, 

пдп.'2.'2-2.9 
38'.3'* ГОСТ 12.2.008-75 ГОСТ 12,2.008—75, 

п.2'.10 

: ‚ ‚ , , - 2 09-3023 Лист. 19 Листов 40 п _ еь туд/щего эксперта по принятиярвшения 



@ ПРиложение № 1 к тесту аккредитации № В УД "12 1'1'611 или 

принлпырошения 

1 2 3 4 5. 6 
3.9.1* Горелки'для ' 28.99/ ` Безопасность. ГОСТ Ю.З.-007.845 : ГОСТ 12.2..007.8_—‘75‚ 

плазменые-ду 40.000 конструкции п.4.5 
‘говой сварки,. 
пайки и 
наплавки: 

` 40.1 * Горелки для 28.99/ Безопасность ГОСТ 12.2.007‚.8-75- ГОСТ 12.2.007.8—75‚ 
полуавтоматов 40.000 конструкшш ‚ГОСТ 18130—79 -п.2.13‚ 2.15 
.для дуговой ГОСТ 18130-79 
сварки штавя— п. 6:2 
ЩИМСЯ элек- 
ТРОДОМ ‚ 

41.1* Горелки 28.99/ Безопасность ' Г ОСТ 29091-91 ГОСТ 29091-91, 
_ ручные. ‚ 40.000 .кОнструкцгш _ п.п.6.1_‚б.2 

41.2* ‘ газовоздушные! 28.99/ Маркировка ГОСТ 29091-91 ГОСТ 29091-91, 
№етор'иьіе 1 1.1 16 п.п‘.8.. 1 ‚8 ;2 

42.1* ‚Электролодерг 28.99! Безопасность ГОСТ 1465.1-78 ГОСТ 146151—78, 
эка-толи для 40.000 конструкции п;п.2.2‚2.4—2.10‚2.12 
ручной дуго— ГОСТ 12.2.0073-7-5, 

› вой' сварки: п.2.12 
42.2* ’ 28.99! Измерение ГОСТ 14651-78 ГОСТ 14651—78 

` 22.000 сопротивления п.6.3 
41 ‚000 избдяции 

4.2.3* 28.99/ Испытание ' ГОСТ 14651—78 ' ГОСТ 1465-1—78 
2.9.1 1.3 элешричсской п.6.4 
41.000 прочности 

изоляции 

43.1* Роботы про— 27.90/ Безопасность ГОСТ 26054-85 ГОСТ 26054-85‚ 
увиденные 40.000 _конструкцша п.п.3_.1-_3.4 

-43;2* для Конта-кт— 27.90/ Установка класса ГОСТ 26054—85- ГОСТ 12.2‚007.0'- 75 
ной сварки 40.000 защиты п.2.1 

43.3* Роботы про— ' 27.9..0/ Безопасность ГОСТ 2Ё054-85 ГОСТ 12.2.007Д-8-75 
мьпцленные 40.000 сварочного -п.п.9.1‚_9.3‚9.5—9.7 
для контакт- оборудования 
ной сварки 

43 .4* 27.90/ Измерение ГОСТ 26054485 ГОСТ 2933-93 
22.000 сопроТИВления п.…3.1.‘2 
41.000 изоляции 

43 .5* 27.90/ ИопытаНие ГОСТ 26054—85 ГОСТ “2933—93 
29.1 13 электрической -п;3.1 
41.000 прочности- 

изоляции 

4З.'6* Маркировка ГОСТ 26054-85‘ ГОСТ 26054-85 
- ’ п.8.1 

ГОСТ 26054—85 ГОСТ '26054—85; 
п;7 .16 

22092922 Лист 20 Листов 40 
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Малиев вздует эксперта по аккредитив дт принтгия:_решешш 

1 ‘ 2 3 4 5 „ 6 
44.1?“ Роботы пре- 27.90/ Основъіые ГОСТ 26056-84 ГОСТ 27776-88 

' мышленные 41 ‚000 параметры п.'1 
для дуговой- ` 

144..2* сварки 27.907 Испытание ГОСТ 26056—84 ГОСТ 1 4254-2015, 
“26.141. степени защиты п.п.13.1-13-.3 

44.3"‘ “27.90/ Измерение ГОСТ 26056-84 ГОСТ 2933—93, 113.12 
22.000 сопротивления 
41.000 изоляции 

44.4?“ 27.90/ Испытание “элек- ГОС-Т`260536—84 'ГОСТ'2‘933-9З. 113.1 
29.113 триче'ской проч- 
41.000 ности изоляции 

45.‘1* Аппаратура 28.29/ Типьти-оеновные. ГОСТ 12221-79 ГОСТ`1.222.1`-79‚ п.3 
для 'плазменно- 41.000 Наращегры 
дуговой 

45.2* резкИ'Мегаллов 28.291 Измерение ГОСТ 12.2.‚007.8-75 ГОСТ 12.2.007.8‚-75_-‚ 
41.000 напрЯЖеъ'іия п..4.1 

холостого хода, 

46.1 * Машины и 28.9-9/ Требования к ГОСТ 12.2.008-75 ГОСТ: 12.2.008-75 
аппараты, 40.000 конструкции п.п.4.2‚4‚3‚4.5-°4.7 
работающие над 
газе, для 
сварки, пайки,. 
наплавки и 
термообра- 
бетки 

47.1* Оборудование “28.99! Установка, класса“ ГОСТ 12.2.007.0—75 ГОСТ`12.2.007.0-75‚_ 
для обработки 40.000 ‚защигы ГОС-Т 12.2.007.8-75 п.2 
.и . ТехническиеУсловия ‚ 

47.2* подготовки , 2-8 .'99/ Испытание ГОСТ 121-254-201 5 
поверхностей 26.141 степени защиты >п.п.13.‚1--13:.3 
материалов 

47.3* дЛЯ сварки, 28.99/ Измерение ГОСТ 2933,-93‚_ 113.12“ 
терМообра- 22.000 'сопротивления 
бетки сварных. 41.000 ‚изолят/Ш 
швов 

47.4* 28.99/ Испытание .ГОСТ`2'9ЗЗ-9'3 ‚п.3.1 
29.1 13 электрической 
41.000 прочности 

изоляции 

475“ 28.99/ Безопасность ГОСТ 12.2‚.007.О—75 ГОСТ 12.2.007.О-75‚„ 
* ГОСТ 12.2;0078-75 п.п. ЭЛЬ—3.1.8 

Техшгчес'кигуеловия 

№ лиж -21. Листов 40 
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1 2 3 4 5. 6. 
48.1* Очки“ 32.99/ Требования к ГОСТ112›.4.253.42013‚‚ ГОСТ 12.4.0153-18'5 

защитные 2.9.061 Конструкшш п. 5.2.1 п.5.2 
40.000 ГОСТ 12.4.0'13-85 

‚ГОСТ БЫ 1731-2014 
п. 4.2 
ГОСТ .1 2.4.30’8—20 1 б 
п.п.4.5, 4.9 

48.2’“ 32.99/ требования кми— ГОСТ 12..4.253—20.13,. ГОСТ 12.4.3092—2016 
29.121. нив/{альной проч— -п.5.2.5. п.6.`3 

ности очковых . 
стекол .и свето- 
фильтров 

4:8.3*-` 32.99/ Устойчивость к ГОСТ 12425340132. ГОСТ 12430924016 
25.047 восштшенешпо п.5._-2.9 [1.6.6 

ГОСТ 12.4.308-2016 ГОСТ 12.4.308-2016. 
п‚4.'7 п. 5.8 

-48.4* 32.99/ Коэффициент . ГОСТ 1:2.4.01З-‹85 ГОСТ:12;4.3.09.2—20.16 
“08.156 светопропускания п;З.10 п. 6.5 

ГОСТ 12.4.1253-2013, 
п.п. 5.3.1, 5.2.3.12, 
5.2.7.3 
ГОСТ ЕМ 1731-2014 
п. 4.3.1 

48.5* 32.99/ Масса; очков ГОСТ 12.4.013-85 ГОСТ 12.4.02348'4 
29.040 П.З.З. ТаблЗ П.З.З 

48.6* 32.99/ Требовашія к ГОСТ 12.4.‘013—85 п.1 › ГОСТ 12.4.013—85 
41.000. маркировке ГОСТ 12.4.253-2013 п.1 

11.62, п.б.3› ГОСТ 12.4.253—20 13 
ГОСТ ЕЪТ'1731—2014 п. 6.2, п.6-.3 
.п.7 ГОСТ 12.4.308-2016 
ГОСТ 12.4.308—201-6 п.’7 
._п.7 

48.7* 32.99/ Определение поля ГОСТ 1214.253—2013 ГОСТ 12.4.30952-2016 
29.061 зрения .и. 5.2.2 п.5.3 

' ГОСТ 12.4.308—2016 ГОСТ 12.4.308-2016 
п:4.`_8_. п.-5.9 _ 

485.8* 32.99! Повышенная ГОСТ 12.4.253-20'13, ГОСТ 12430924016 
29.121 пречность очко— п.5_.2.6 п.б.2‚ п.:б.1 

вых стекол и све— ГОСТЕЪГ 1573142014 
тофильтров п.4.3.3 

ГОСТ'12.4.308—2016 
114.1 1 
ГОСТ 1.2.4.253-2013, ГОСТ 12.4.3092-2016' 
п:.5.2..7.2 п;6.4 
ГОСТ 12.4.308—2016 ГОСТ 12.4.308—2016 

. п.4.6‚_2 п_.5.7'..4 



ГОСТ 180 5817320191 
П-ЩА и дрУгие 
документы на 

1 2 З 4 5 б . . 
48.11* Очки 32.991 сферическая ре- ГОСТ 1243532013, ГОСТ 12430922016, 

защитные 33.1 1 1 фракция и п.5‚2;3 п.5.1 › 
астигмаТизм ГОСТ 12.4.308-2016 ГОСТ 12.4.308-2016; 

, п.-4.4 п.5.5 
' 48.`.12* 32.99/ Разность ГОСТ, 1242532013, ГОСТ 12430922016; 

33.111 призматического п.5.2.3..5, п.5.2` 
действия п. 5.2.3.6 ТаблЛ ГОСТ 12;4.30_8-20'16 

ГОСТ “12.4.308—20'16 п.5.5' 
п.4.4 

4.8.13'“ “32.99/ Маркировка ГОСТ 12.4.013-85, ГОСТ `12.4.013-`85 п. 1 
41.000 Табл.'1. 

ГОСТ ЕМ 1731—20 1-4 
11.7 
“ГОСТ 12.4..308-2016 
.п.7 

49.1* Сосуды 1-1? 25.29; Визуальный ГОС-Т 5264480 ГОСТ 3242-79 
ГРУГШЫ, рабо. 24.10/ КОНТРОЛЬ: ГОСТ 1603.7—80 ПГОСТ23479—79 
ттщие 32.1 15 -визуалы'-1ый мегод ГОСТ 8713-79 СТБ 1133-98 
. .' _, ‚ ‚ - внешний осмо . и ГОСТ`14771-76 СТВ ЕН9’70-2003. 
“"д далеки?” измерения тр гост 3024.2-97 
(кроме ползем—. Правила по обеспег- 
ных ченш'о промь-шшен- 
СОСУДОВ) ной безопасности 
при квалифи'г- оборудования,. рабо- 
кации тающего под избы- 
технологиче— точным давлением. 
ских утв'. постановлением 
процессов МЧС РБ 27.12.2022 
сварки, №84. 
аттестацИи и Правила аттестации 
сертификации сварщиков Респуб— 
оВарщиков‚ _ди- лики. Беларусь по 
агностике объ- ручной,. механИзиро- 
ектов: ванной и автомати— 
- основной Ме- ческой сварке плав- 
таял пением. 
- наплавлен— УТВ' ПР°№Т°М' . 
ный надзор РБ, 27.06.94г 

СТБ ЕН 1418-2001 
метали . ГОСТ ЕН 1418—2002. 
- сварные со- СТБ ‚150 23277-32013 
единения, СТБ 180 15614—1— 
- контрольные 2009 
образцы свар— ГОСТ 150 155614—‚1- 
ныіх ‚2022 
соединений СТБ „180 9606-1-2022 

предукцию 

Лист 23 Листов 40 
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ГОСТ 180 15614-1— 
2022 
СТБ 180 9606—1-2022 
ГОСТ 1810 5817-2019 

ТНПА и другие до— 
куменгы на прбдд’т- 
ЦИЮ 

1 2 3 4 5 . 6 
49.2" . СосудыТ—П/ 25.29; Механические ГОСТ 5264-80 ГОСТ 1497—84 

грунты, работа. 24.10/ испытания; гост 16037-80 гост 6996-66, 11.85 
ющие 26.095 —статическое ГЗСТ 8713—79 СТБ ЕН 53259203323 

. .. _ ‘астяжение Г СТ 147 “1-76 ГОСТ 14 -20' . - 
пшдщешем ?стаический изгиб гбст 30242-97 гост 6996-66, р.9- 
(кроме подзем- - ударный Изгиб СТБ ЕН 910—2002 
ных - излом Правила по обеспсь ГОСТ 25.503-97 
СОСУДОВ-') - сплющивание чению промышлен- ГОСТ 9454—78 
при квалифика— ной безопасности ГОСТ 6996-66, р.5 
ции бборудрзаНия, рабо— СТБ ЕН 8755-2002 
технологичер тающего под избы- ГОСТ “6996-66, р.? 

_ ских . 'тоЧным. давлением. 
49.З-* процессов 25.29; Измереъще утв. .постанбвл'ением ГОСТ 9013-59 

сварки, 24_1о/ твердости МЧС РБ 27.12.2022 
аттестах’ши И 29_ 143 _ №84. 

`494$ РФРТИФРЩШИИ 25.29"; Метшшографиче- _ ‚ _ > _ гост`1р'24з—75. 
сварщиков, диа- 24_1о/ ские Правила аттрестации гСТБ ЕН13'21-2'004 
гнестикс объек- 18.115 исследования сварщиков еспу6_ 
тов: лики Беларусь по 

“49-5* ' °°н°вн°й 25-29; Стойкость против ручн°й* меха‘дширс" гост 6032-2017 
металл 2410] межкристаллитной ванной .и автомата-- п.5 
- наилавлешшй 18.115 коррозгш ческой сварке план.— … . - пением.. 

49 6* мжыё 25 29- Кашин“ ярный- Уш Промаюм’ ств 1172-99 
соединенИя 24.10/ штатной-метод надщ’ РБ’ 27'06'94г ГОСТ Р ИСО 
- контроль-нне. 32-103 ств ЕН 1418-2001 345244011 
образцы свар- ГОСТ ЕН 1418-2002 
ных СТБ 18,0 232.77-2013 
еоедИНеШій СТБ 180 156144- 

2009 

Лист “24 Листовдо 
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4.5% 

› 1 _ 2 3 4 '5 6 
50.1 * ` Паровые, водо-? 25.11; Визуштьный ГОСТ 5264-80 ГОСТ 23479—79 

тройные котлы 24.10! контроль: ГОСТ 1'603‘7—80 ГОСТ 3242-79 
('.-вклюЧая эне'р— 32.115 - визуальныйметод ГОСТ 28 193-89, ств 1133 -98 
готические) и - вцещний осмотр и п. 32. ' -4 дд —› _-_ … _ 
трубопроводы измерения ГОСТ '28269—89, СТБ ЕН 970 2003 
в их пределах › 113.1 

502* при квалифи— 25.11; Механические ГОСТ 30242—97 ГОСТ 1497-84 
каЦИИгтехноЛО— 24.101 испытания: Правила устройства гост 6996-66, р.8 
гичееких про:- 2б.09'5 -стат.ическое и безопаснойэксплу— СТБ ЕН ”8952062 
Цесеоів сваркид растяжение атации- ГОСТ 14019_2003 
аттестации и астатический изгиб." “паровых котлов С .- ., « . … ' ? 
сертификации юпшоишвание давлением ГОСТ 6996Ё66’› р '9 
сварщиков„ дИ— излом пара не более. 0,07 СТБ ЕН 9104002 
агностике. объ- -ударнъп71 изгиб МПа (0,7 кге/см2) и ГОСТ 25.503-97' 
ектов: ' .водофейных котлов ГОС-Т 94-54-78 
- основ-ной ‹: температурой ГОСТ 6996—66, 13- 5 
металл нагрев-а воды не . __; › 
- наПлавЛен— свьпле 38.8К(115°'С). 5313331219532 6260927 
ный металл Минск. 2012г. ` ' ' ' ’ р. 

у ' - сварные СТБ 1802327742013 
503?“ соединеНия 25.11: Измерент СТБ 150 15614—1- ГОСТ'901-3-59 

— контрольные 24-10/ твердости 2009 
. образцьгевар- 29-143 ГОСТТЗ'О 1561451— _ 

50‘4’!‘ ных соедине- 25.11; Мет-аллографические 2022 ГОСТ 10243-75 
ний 24.10/ исследования СТБЕН 1418-2001 СТБ ЕН 132112004 

3.2.115 _ гост ЕН 1418—2002 . 
50.5* 25.11; Стойкость против Правила аттестации : ГОСТ 6032-2017 

24_1о/ межкриеталпитной сварщиков Респуб— п.5 
1.8.115 коррозии лики Беларусь до 

50.6?“ 25.11; капилляръщй ЕЁЁЁЪМЖЖ‘Щ’“ ств 1172—99 
24.19/ цветнои мтд автоматической ГОСТ Р ИСО 3452-1- 
“32.1103 сварке 201 1 

плавлеНИем. утв. 
Проматомнадзор РБ, 
27.06.94г. 
СТБ 180 960.6-1-2022і 
ГОСТ 180 5817—2019 
Правила по обеспе- 
чению промышлен— 
ней безопасиости 
оборУд0вания, рабо- 
тающего под.-избы- 
точным- давлением. 
утв. постановлением 
МЧС РБ 27.12.2022 
№ “384 
ТНПА и другие де 
кушеты на продук— 
ЦИю ' 

ЛИО1‘25 Листов-40 
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1 2 3 4 5 б 
51 .1 * Газопроводы 24.20; Визуальный ГОСТ 1 6037—80, ГОСТ ' 3242-79 

при квалифи- 24.10/ контроль: ГОСТ 14771-76 ГОСТ 23479-79 
кации 32.115 - оптический метод СНИП 3.05 .02-8-8, СТБ 1133-98 
технологиче- — внешН'ий‘ осмотр .и р. 2 СТБ ЕН 970-2003 
ских измерения СТБ 180 2.3277—2013 

_ процессов _ СТБ 130 9606-1-2022 
51.2’“ сварки, 24.20; 'механические ГОСТ 180 5 817-2019 ' ГОСТ 1497—84 

‹ аттестатши и 24.10! испытания: ‘ ГОСТ 30242-97 ГОСТ 6996—66, _р‚_8 
сертификации 26.095 -. “статическое СТБ 150 СТБ ЕН 895-2002 
сварЩикои ди- растяжение 1561…‘4-1—2009 ГОСТ 14019—2003 
агностикеоб-ъ— - излом ГОСТ 180 15614-‘1— ГОСТ 6996-66, р.9 
ектов: - сплющивание 2022 СТБ “ЕН 910—2002 
- контрольшзте - Магический. изгиб“ Правила по обеспе— ' 

' образцы свар- ‚ чению промышлен- _ 
_5-1_3* ных соешлне- 24.'20; капиллярный ной безопасности в ств 1172-99 

ний 2.4.10/ Цветной метод области газоснабже- ГОСТ? ИСО 3452-1- - сварные 32103 ния Рес-публики Бе— 2011 
соединения ларусь, утв. пост-а- 
— наплавлеНь новленном Мини-^ 
ный металл отерствагпо чрезвы- 
- основной чайным ‚ситуациям 
метизы Республики Беларусь 

02.02.2009 №. 6. 
(в редакции поста- 
новления Министер- 
ства по чрезвычай— 
ным ситуациям 

52.1* Металличе- 25...11; Визуальный ' ГОСТ 5264-82 ГОСТ 3242—79 
ские конструк- 24.10/ контроль: ГОСТ 1.0922—90 ГОСТ 23479—79 
ции (заклад- 32.115 —'оптический метод ГОСТ 14098-91 СТБ 1133-98 
ные детали) - внешний осмбтри ГОСТ 14771 -7 6 СТБ ЕН 970-2003 

_ при квалифи- ИЗМЁЭЗНИЯ ГОСТ 30242—97 
52.2* .кации техно'ло- 25.11 ; Механические Правила аттестацщ ГОСТ 1497-84 

тических прс- ‘24.10/ испытания: сварщиков Респуб— ГОСТ 6996-66, р_.8 
цессов сварки, 26.095 -.статическое лики ‚Беларусь по СТБ. ЕН.895'-.2002 
аттестации и растяжение ручной, механизиро- ГОСТ 14019-2003 
сертификации - 'статическийъизгиб. Ванной и автомати- “ГОСТ 6996—66, р.9 
сварщш’ш‘в, ди— ческой ̀сварке плав— СТБ ЕН 910—2002 

_ агностике. объ—_ пением. Утв. Прома-› 
52.3* ектов: 25.11; 'Капшшярный темнадзор РБ, 'СТБ 1172-99 

- основной 24.10/ цветной метод 7.06 .941‘ _ ГОСТ Р ИСО 
“Металл 32.103 СТБ 180 '96064-2022 ‚3452-1-2011 
- наплавлен— ГОСТ ‚1550 5817-2019 
ный метшш. СТБ? 180 15614—1— 
- ‚сварные 2009 
соединения 'ГОСТТЗО 1561.4—1- 
— контрольные. 2.022- 
О'бразцы свар- ; СТБ 180 2:3277-‘2013 
ных , ' ” 
соединений % 

‘с. 

. у , ‚ ‚ ‚  _ №.!!Д … 
‚ і ' ш . & і ‘ ; " ` 7  -_ : Лист 26 Листби 40. ‚_ . ‹ эксперта.по‚- …. -- , „_ 
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1 2 3 ‚ 4 5 , 6. 
‚53.1 * Печи 28.21; ' Визуальный Г ОСТ`5264-850 ГОСТ’З242-79' 

трубчатые 24.101/ контроль: ГОСТ 16037-80 ’ГОСТ123479-79 
при квалифи— 32.115 - оптичеекшй метод. ГОСТ 14771-76 СТБ 1133—98 
каЩШТеХНОЛО- — внешний осмотр и ГОСТ 30242-97 СТБ ЕН 970—2003 

_ тических измереъшя Правилааттестации 
53.2* процессов 28.21; ' Механические сварщиков Реепуб— ГОСТ 1497—84 

сварки, 24.101 испытания: ‘ лики Бедаруеь по ГОСТ 6996—66, р..8 
аттестации и 26.095 -етатиче.екое РУЧНОЙ, МдХдНИЗИРО' СТБ ЕН. 8954002 
сертификации растяжение ванной иіивтомати- ГОСТ 14019-2003 
сварщиков, ди— - статический изгибу ческой сварке плав- ГОСТ 6996-66, -р.9 
агностике объ— - прочность на пением. утв. СТБ ЕН 910-2002 
ектов: сжатие. ПроматомнаДЗОр РБ, ГОСТ 25 ‚503-97 
— основной - ударъшй изгиб 27.06.94г ГОСТ 9454-78 
метапл СТБ 180 15614-1- ГОСТ 6996—66, р._5 
- наплавлен— $2009 СТБ ЕН 875—2002 
ный металл ГОСТ 180 15614-1— ГОСТ 6996-66, р..7 ; 
- сварные ‘ 2022 

53.3* Обединения 28.21; Измерение, СТБ 3150 9606-1-2022 ГОСТ 9013-59 . 
- контрольные 24.10] "твердости . ГОСТ 180 5817—2019 
образцы свар- 29.143 СТБ'_180 23277-2013 

53_4*‘ ных еоедине- 28.21; Металлографичеекие ГОСТ 10243-75: 
ний 24.10/ исследования ств ЕН 1321-2004 

32. 1 1 5 
53.5”‘3 28.21;` _ Капиллярный ГОСТ 5264480, СТБ 1172—99 

24.10/ цветной меТОД ГОСТ 16037—80 ГОСТ'Р ИСО 
32.103 ГОСТ 14771—76 3452—1-2011 

ГОСТ 30242497 
Правила:.атгеетации 

‚ еварщиковРе'епуб- 
лики Беларусь. ‚по 
ручНой, механизиро- 
ванной и . автомати— 

‘ ческой сваркеіплав- 
пением. утв. 
Пром-атомнадзор РБ,-‚ 
27.06.94г 
СТБ 180 15.614-1- 
2009 
ГОСТ 180 156,14—1- 
2022 . 
СТБ 180 9606-1—2022 
ГОСТ 180 5817—2019 
СТБ 1802327742013 

@@!ЦЪЗЭ’А ' * з_-—.- № . . 
“ —. .м дн 22.09.2023 ЛишжлМш 40 
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1 2 ' 3 4 5 ‘ 6 _ 
5.4.1‘“ Резервуары 25.29; ' Визуальный ГОСТ 5264-80 ' ГОСТ 3242-79 

` для хранеъшя и 24.10/ контроль: ГОСТ 1;6037-8__0. ГОСТ 23479-79- 
перевозки 32.115 - оптический метОд ГОСТ 8713 СТБ 1133-98 
нефтепродук- — внешний осмотр и ТКП 169-2018. СТБ ЕН. 970-2003 
тов при квали- измерения ГОСТ 14771—76 

54.2* фикаЦИи тех- 25.29; Механические испы— ГОСТ 30242-97 ГОСТ 1497—84 
. нологических ‘ “24.10! тания: Правила аттестации ГОСТ 6996—66, р.: › 

процессов 26.095 -статичес.кое сварщиков Республики СТБ. ЕН 895-2002 
‚сварки, растяжение Б-еларусъ по. ручной-‚ ме.- Г.ОСТ14019-2003... 
“аттестации и ->статичсс.кий.изшб хаъшзированной и авто- ГОСТ 6996-66, р…9 
сертификации - прочность “на сжа- матической сварке СТБ ЕН 910-2002 ‘ 
“сварщиков,-: тие плавлением. ГОСТ 25.5 03—97 
днагностгще - ударный. изгиб ' утв. Проматомнадзор ГОСТ 9454-78 
объектов: РБ, 27.06.94 г ГОСТ 6996—66, р..5 
- основной СТБ ЕН 1418—2001 СТБ ЕН 875—2002 
металл ГОСТ ЕН 141842002 _ ГОСТ 6996—66, р..? : 

.54.3"" - наплавлен— 25.29; Измерение СТБ 180 15614—1-2009 ГОСТ 9013—59 
ный металл 24,10/ твердости ГОСТ 2180 715.614-1—2022 
- сварные 29.143 СТБ 150 ‘9606-1—2022 

‚54.4* соединения 25.29; Металлографиче‘ские ГОСТ 186 5817—2019 гост .10243-75 
- контрольные 24.10/ исследования СТБ 130 2327740113 СТБ ЕН 1321—2004 
образцы 'овар— 32_1 15 

54.5.“ НБГХ 25.29; Капиллярныйгцвет- СТБ 1172-99 
соединений 24.10/ ной: метод ГОСТР'ИСО 3452- 

- 32.103 1—20112) 
55 .1* Грузоподъсм- 28.22; … Визуалвный ГОСТ`78-90-93 ГОСТ 3242-79 

ные, Краны 24.107 контроль.: ГОСТ 275 84-8 8 ГОСТ 23-479-79 
всех типов 32.115- - визуал-ьный'метод ГОСТ 22827-85 СТБ 1 133-98 
при квалифи- ' ГОСТ 5264-80 СТБ. ЕН 970—2003 

55.23“ катшштехнолт 28.22; механические ГОСТ 14771-76. ГОСТ 1497-84 
тических. 24.10/ испытания: ГОСТ 3.0242-97 ГОСТ 6996-66, р.?8' 
процессов 26.095 - статическое растя— Правила, аттестации СТБ. ЕН 895—2002 
сварки, жение сварщиков. Республики ГОСТ 1401'9—2003 
аттестации И -.статический:Изгиб Беларусь по ручной, ме- ГОСТ 6996-66, р.9 
сертифшсации _ ханизированной'и авто- СТБ ЕН 910-2002 

55..3* сварщиков,- `2.8.2.2; Капиллярный матической сварке ств 1172-99 
диагностике-_ 24.107 цветной'метод плавлением'. “утв. _ ГОСТ Р' ИСО 
объектов: 32.103 Проматомнадзор РБ, 3452-1401 121 
— основной 27 .06.94г 
метали Правила ‚по обеспече- 
- наплавлен- нию промьтшлснной 
ный металл безопасности грузо- 
-св?арные подъемных кранов, утв. 
соединения постановлением Мини-'— 
— контрольные стерсгвапо чрезвычайн 

. образцы свар- ным ситуациям 
ных Республики Беларусь 
ссадинений 15.05 .2015 № 23 

СТБ. ЕН 1418-2001 
-’ ГОСТ‘ЕН 1418-2902 

/ _ ств; 13,0; 15.614-1-2009. 
‚‚ / _ ._ ГОСТТЗЗО 15614—1-2022 

› ‚ і ц ' д  ‚› . * ›  
2455; {%...—"‘Ю‘ . : -.; .. д.2 . -- . .. . 
с “  _ го экспертапо аккрс\`?'п . _. -- ' атаЁиБ-Ёпшзёдзпения ЛИСТ28 ЛИОТОВ. 40 



Приложение №“ 1 к аттестату аккредитации№ БУМ 152. ‚1.1611 

56.1 * Истбчншс'и 27.90] Внешний осматр ГОСТ Р-МЭК 60.974-1- „ГОСТ Р МЭК _ 
сварочного 11.116 52012 ‚п.6..2‚ 6.3,_,‚п.8.1, 60974-‚1—2013223 
тока 8.2, 8.3, 8.7 п.п...10.2- п. 6.2, 6.3“, п.п. 10.2— 
источники 10.10, п.п.1.1.4- 11.6, 10.10, .п.п1;1..-4-'11.6‚ 
питания для. п.13.3‘‚ 'п.15_.‚ 11.162, 1.6.3, п.13‚3‚п.1°5.‚ п.16.2., 

_ дугоВой сварки п,.17;2 1-6.3‚п.1:7.2-. 
56.2* 27.90/ СОпротивЛени'е ГОСТ Р МЭК ‘ ГОСТ Р МЭК 

22.000 уволят/ш 630974-1-20122) 60-1974-1—20122) 
4.1.000 _ п.6'.1.4 таблица 3 п.б-.1.4 

56.3* 27.90] требования _к тепло—' ГОСТ Р МЭК ГОСТ Р МЭК 
32.147 изоляции. 609744 420122) 60974-1-2012” 

пп.7.1‚ 7.2, 7.3, 7.4, 7.5 _ пп.7.1‚ 7.2,‘73, 7.4 
56.4* 27.90/ Тепловая-защита ГОСТ Р МЭК ГОСТ Р МЭК 

32.147 60974-1—20'1223 [1.8 таб— 60-974—1 20122)- 
лица .6 -пп.8‚ 7.4 

56.5?“ 27.90/ диэлектрическая гос-“т Р МЭК гост Р МЭК › 
29.1 13 прочность 6097 44 -20 122) 60974-1-20122’ 

_ 41.000 ›п.6.1.5,- таблица 4 "п.6.1.5 
д56.6‚* 27.90/ Требования к кор— ГОСТ Р МЭК, ГОСТ Р МЭК 

260.95 пусу источника пи— 60974—1-20122) п.14.2 60,974—1—20122') 
_ тания п.14.1., п.1`4.2 

56.7* 27.90] Средства для по— ГОСТ Р МЭК ‚ГОСТ Р МЭК 
26.095 грузкииразгрузки в .60974-1—20123’ 60974—1-20'1225 

диапазоне (’О—5) кН п.14.3 п.14.3 
56.'8* 27.901 Стойкость к удар-ам гостг мэк гоёт Р.МЭК 

26.0953 при падении 60974-1-20122) 60974140123“) 
„ п.14.4 п.14.4 

569“ 27 .90/ Ус'юйчивцсть к ГОСТ Р МЭК ГОСТ‘Р МЭК 
41.000 опрокидываншо 60974—1-20122) 60974-1-20123} 

‚ п.14.5 п.14.5 
56.10’“ 27.907 Защита, обеспечива- ГОСТ Р МЭК ГОСТ 12.2.0018-‘75 

26.141 емая корпусом 60974440123) п.2 
п.`6_.2.1 ГОСТ Р МЭК 
ГОСТ 1.2.2.0073-7'5 60974420122) 
д.9. п.6.2.1 

ГОСТ 14254-2015 
д.5, п.12.2 п.6, 
п.1›4.2.2 

56.11* 27,90] Бесперебойное: “функ- ГОСТ Р МЭК ГОСТ Р МЭК 
41 .ооо ционирование. за- 60974440122) 60974-1—2012-2) 

щитъ'юй цепи п.10'.4 ‚1110.4 
56.12* 27.90/ Номинальное: ‚напря- ГОСТ Р МЭК. ‚Г ОСТ Р МЭК 

22.000 жение холостые 60974-1-201223 60974-1-201223 
41.000 ;хода п.1 1.1, Таблица 13- п.1 1.1 

_56._13*’ 27.901 Номинальный, мини- ГОСТ Р МЭК ' ГОСТ Р МЭК 
22.000 миль-ный и максиг 6.0.974-1—20122) 60974-1-20122) 
41.00^ «"' ._ „"хймсварошшй п.15.4 п.15.4 б‚'с‚,е‚і` 

„% “ '  ’ ‘ ̀  . 
56.14’“ - ГОСТ Р МЭК 6.0974-1— ГОСТБР МЭК ' 

. ‚р __ 20-12” п.п. “9.1, 91.2, 9..3, 60974-1—2012'2) 
- З 751 __ 9.4 п.п.“9.1‚ 9.2, 9.3, 9.4 

` % %* _дд _ # у 
_ _ „ ___… * . _ 

‘*’. тэ ' - - * в " ”` - Щ -  Лист 299 листов 40 / поща-юз “всю! его эксперта по акк _ дата- при:-шип решения 



& Приложение № 1 к аттестату аккредитации № 1337 1 1‹'2 1-1511 

1 2 : 3 4 5. 6 
56.15*1Ист;очники 27.90/ Напряжение ГОСТ РМЭК 60974-1- ГОСТ Р МЭК… 

сварочного 41.000 электрощитануш 201227 .п. 10.1 6097444201223. 
тока _п. 10.1 

56.16`*3 ИСТОЧНИКИ 27.90/ Построение ГОСТ Р МЭК ГОСТ‘Р‘ МЭК 
‘ питания для 41 .000’ статических 60974-1—20122-35 60974—1-25012” 

дуговой сварки характеристик п. 11 .2 п. 1 1 .2 
Приложение Н Приложение Н _ 

56.17* 27.90/ Индикация ГОСТ Р МЭК ГОСТ Р МЭК 
41.000 регуляторов тока 5609747120122) 60974-1—20122) 

или., напряжения и. 16.3 п. 16.3 

› 57.1* Оборудование 27 .90/ Электрическаяпроч— . СТБ ЕН 5006342007 ' СТБ ЕН 50063- 
для контакт- 29.113 ность изоляции п. 5.1.2 2007 
“ной сварки и 41.000 , п. 5.1.2“ 

57.2.* _родОТВЭШ-ХЬШ 27.90] Защита от СТБ ЕН 50.063-2007 СТБ ЕН 5006,3.- 
процессов _ 40.000 інепрямого контакта и. 5.1.4 “27007 

‚ п. 5.1.4 
57.3-* 27.90/ ‚Подключение к сети СТБ ?ЕН 51.0063—2007 СТБЕН 550063:- 

1.1.1116 питаъшя п:‚_‚_ 5.4 “2007 
401300 п. 5.4 

57.4* 27.90] Началор'а'боче'ю СТБ ЕН 50063-2007 СТБ ЕН 50063— 
1`1.1 16 цикла и. 5.5 2007 
22.000 .п._ 5.5.“ 
41.000 

57.5* 27.90/ Провод сварочной СТБ ЕН 50063-2007 СТБ ЕН 50063- 
11.116 цепи. п. 5.6 . 2007 п. 5.6 

57.6* 27.90/ Проверка СТБ ЕН ‚50063-2007 СТБ ЕН 50063- 
41.000 фУНКЦионирования п. 5.7 2007 п. 5.7 

5777" 27.90/ Испвггание степени ГОСТ 12.2.007.8—75 п,.9 ГОСТ 12..2.О.0’7.Д8:-'75 
11.1'16' защиты от доступа к ГОСТ 142544015 п.5 п.9 
41.000 опасным частям и от. ГОСТ 1425-4-2015 

попадания твердых п.5 
предметы 0603нача— 
емые’ первой харак— 
теристической циф— 
рой 

57.8?" 27.90/ Степени зашитыот гост ..12..2.007.8’-7'5 п.9 гост 12.2.0073—75; 
26.141 ‚проникновения ГОСТ 142-54-2015,__- 11.61 п..9 

воды, обозначаемые ГОСТ 14254-2015, 
В'т’о'рой' характ'ери- '_'п.6 
стической цифрой 

5 8.1* ‚Генераторы 28.99/ Проверка марки- ГОСТ 308292-2002 ГОСТ 3018294002 
ацетиленовые 1 … 15 ровки п.‹4.15, п.5...5 п.7 .1 
передвижные 

5.8.2* Проверка конструк— ГОСТ 308,29—2002. п.4._2‚_ ГОСТ308329?20‚02 ' 
ЦИИ › 4.8 „п.7.1 

' гост 30829—2002 -п.4.4 7ГОСТ'3'О-829-2002 
п.7.2;‚ 1.1.7.3. 
гост 12.2.054.1-8`9 
п.2.3 

Лиет 30 Шиш—ов 40 
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1 2 3 4. 5 6 

5 8.4* Генераторы , 28.997 . Проверка. на _герме— ГОСТ 30829-2002 ГОСТ. 3082592002 
ацетиленовые 2б_141. тич-ноеть максималъ- п.4.5 .п.7.4 — ‚1.1.7.6 
Переднюю-[ые ным давлением ГОСТ 12.2.054.1-89 

п.2.4 

58.53“ 28.99/ Проверка, на“ начало ГОСТ 308529-2002' ГОСТ 30829—2002 
' 26.141 срабатывания “предо- п.4.6, п.5.4 п.7.7 

хржельною ЮИ" ГОСТ Р 5040240112) ГОСТ 12.2.054.1-8.9: 
пана :п.б._2.4 112.1 1 

ГОСТ Р 50402— 
20112) п.7.6'.-'3' 

586“ 28.99/ Проверка герметич- ГОСТ 302829-2002 ГОСТ 30.82.9-2002 
26.141 ности соединений п.4.б п.7.7 

предохраняшщгж гост 12.`2.054.1-_89 
- _ УЩЮЙЩВ п.2.4‚._ _п.'2._9 

59›.1* Рукава 22.191 Маркировка гост 9356—75 гост 9356—75 
_ резиновые дЛЯ 11.1 16 п.2.2 [1.4.2 

59.2* №3951 ЧВдРКИ’ 22.19/ Размеры ГОСТ 9356—75 ' гост 9356—75 
33%“ метал" 29.061. п. 1.2, 1.4, 1.5 п.4.1 

59.3* " 22.1'9/ Герметичнэсть ГОСТ 9356-75 ГОСТ 9356—75 
26.141 пригидроисгштанша 11.2.6 п.4.4 

59.4?“ ' 22.19/ Прочность при раз- ГОСТ 9356-75 ГОСТ 9356—75 
29.121 РЫБ-° 112.7 п.'і4.5 

60.1* Образцы евар-Ё 25 .11 ; Внешний осмотр и ГОСТ 5264-80 ГОСТ 3242—7 9 
ных соедине- 24.10/ измерения ГОСТ 14771 -76 СТБ'113і3-98 
ний и осноВ- 32.115 › ГОСТ 1603'7-‚80. СТБ ЕН 970-2003 
ного металла ГОСТ 8713-79 ГОСТ 23479-79’ 
технических ГОСТ 1.1534—`75_.;ГОСТ ;РБ—‚089-14' 
устройств (в 1153375 . ПНАЭ Г-.010—3_2.- 
т.ч. арматура) ' ГОСТ 23518-79; СНИП 921,11. 3.3, таблица 
в т.ч. при ква- 3.05.03—85 р.5 3.1, п. 4.1- 
‚лификации СТБ. 150 9606-1-2022 ГШАЭ Г`-7`—0"10'—8—971 
технологиче— ГОСТ 30242—97; 
ских процессов ГОСТ 180 5817-2019 
сварки; апе— СТБ 180 15614-1-200-9 
стадии и сер- ГОСТ 180 156.14—1—2022 
тификации ств 1:50 156.14-2—2009 

' сварщиков, ди- СТБ [$0 15.614-3-2010. 
агн‘ошика, СТБ 180 156,14—4-2010 
для объектов СТБ 180 1.5614-5-20'10 
использования СТБ 180 156.14-6-2011 
атомной'эне'р- СТБ 18.0 15.61.4—742011 
гии СТБ 180 15614-8—200-7 _ 

СТБ 180 1'5614-1 1-2007 
ГПЧАЭ Г -7-003—871 _., 
ПНАЭ Г—і С).—‚032921 
ПНАЭ. Г 47-009—89' 
ПНАЭ Г -7—0 10-89.1 

Лист 31 Листбв 4..0 
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60.1* 

‘ техНоЛогиче— 
= ских процессов 

Образцы свар— 
ных соедине— 
ний и основ- 
ного металла 
ітештическш; 
устройств (в 
т.ч. арматура) 
в т.ч. при ква- 
лификации 

сварки, атте— 
'стации и сер- 
тификации 
сварщиков,. дн- 
агносгико, 
для объектов 
иопользоваъшя 
атомной энер- 
ши 

25.11; 
24.10/ 
32.115 

Внешний осмотр 
и неперения 

' - «Организация и вы- 

СТИ ЕТОМНЫХ ЭЛЕКТРО- 

‘безопасной эксплуата- 

_ :вила' устройства и без- 

! атомнойэнергии, Пра- 

РЦБ’-089-—1 4, РБ-090:-14, 
РШ-О1О—98, НП-О44-03‚ 
НП—О45-ОЗ, ЪШ—О46—ОЗ 
НГ!—`О 89-1 51 
Нормы и правила по 
обеспечению ядерной и 
радиационной безопас- 
ноет: 

полнение сварочных ра— 
бот на объектах исполь— 
зования атомной :энер- 
РИИ)? 
- «Основные положеНИя 
по сварке. элементов. ло—` 
кализующих систем 
безопасности атомных 
Электростанций» 
- «Правила контрОля 
сварных соединений 
элементов локадШЗУЮ— 
щих систем безопасно- 

станций» 
Прав-ила устройства и 

ции паровых и водо- 
грейных котлов для 
объектов использованы 
атомной. энергии, _Пра- яг 

опасной Эксплуата- 
ции трубопроводов 
пара и горячей воды - - 
объектов использов' . 

вила устройбтва иб'ез- 
опасной эксплуатации 
"сосудов, работшоцшх 
под давлением для объ:- 
ектов использования 
атомнойэнергии. 
ТНПА .и другая доку- 
МЗНТаЦИЯ' 

гост 3242-79 
ств 1133-98 
СТБ ЕН.9.70-2`003 
ГОСТ 23479-79 
РБ—0.8_9-14 
ТЩАЭ Г—О1О—З2—92' , 
п. 3.3, Таблица 3.1, 
п. 4.1 
ПНАЭ г—7-010—891 

22.09.2023 
дата ПРИНЯТИИ решения 

Лист- 32 Листов 40 
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проводы атомных эНергеь 
тических установок. Свар- 
ные соединения и 
наплавки-. Правила кон- 
троля» 
— «Оборудование и трубо- 
проведы атомных энерге- 
тических установок. 
Сваркаинаплавка. Основ— 
ные положения.» 
- «Органивация и вьшолнен 
ние еварочнъш работ на 
объектах ис-поЛьзования 
атомной энергии» 
- «Основные положения по 
сварке- эле'ме’нтов: искани- 
зующих систем безопасно,—‹ 
сти атомных электростан— 
ший» 
— «Правила коитроляевар— 
ных соединений элементов 
локализующих систем без— 
Опасности латомньш элек— 
тростанции» ТНПА и дру— 
“гие. документы на:.продук- 
111410 

1 2 3 4 5 6 
60.2* : Обр'азцьгсвар- 25.11; Механические СТБ 180 9606442022 ГОСТ 1497-84 

ных ооедине- 24.10/ Испытания: СТБ 180 15614-1-2009 СТБ ЕН 89542002 
ний и основ- 26.095 -статическое ГОСТ 180 15.614-1-2022 ГОСТ 6996-66 
ного металла растяжение СТБ 150 15614—2—2009 ГОСТ 9651—84 
технических СТБ 180 15614-4—2010 ГОСТ 11701—84. 
устройств (в СТБ 180 15.61.4—5—2010 ГОСТ 10.006-80 
т.ч. арматура) СТБ 180 15614-6—2011 ГОСТ 12004—81 

% втл. при ква— СТБ 180 156-14-7—20-11 ГОСТ.2›8870-90 
_ лификации СТБ 150 _15614-8—2007 СТБ 1830- 6892—1-2009 

60.3* 'технологиче- ` 25.11; .-статиче'‹ікий СТБ- 130 15614-11-2007 ГОСТ 1401942003 
сиих процеси) _ 24.101 изгиб ` СТБ 2350-2013 СТБ ЕН 910-2002 
сварки, атте- 26.095 -с'шпощивание СТБ. 2349-20-13 , ГОСТ 6996—66 
стадии и *сер- СТБ ЕН 1418—2001 ГОСТ 8695-75 

60.4* тификации 25.11; —ударный из- СТБ 2174-2011 ГОСТ 6996-66 
свгарщшсов, 24.10/ г'иб гост 14098-14 гост 9454-78 
диагностике, 26.095 ТКП 45-504-121—2'009 СТБ ЕН 8.75.4002 

. для объектов _ ПНАЭ Г-7-003—871 ств вн 10045445003. 
6.0.5* использования ‚25.11; измереъше ЪЩ-0'89--151 гост 9013—59 

атомной энер- 24.10/ твердости по ПНАЭ 137-009-7391 ГОСТ 22975-7 8 
гии 29.143 Роквеллу _ПНАЭ ктото-8.9" 

“вит 25.11; измерение ЁПНАЭ Г—10-031-92‘ гост "9012-59. 
24.10/ твердости ̀по. ПНАЭ Гг10—032-92г‘ ств исо ‚9015-1—2003. 
29.143 Бринеллю НП-ОЮ-ЭЗ1 ств 150 156'14—7—2011 

НОРМЫ и правила по обео- “ств; 130 15614-8-2007 ‚ 
610.7* 25.11; -измереъше печению ядерной И радИаг гост 2999-75 

24.1‚0/ твердости по циошюй безопасности: ств ИСО 90135-1-2003 
2.9.143 .Виккерсу - «Оборуд‹‘зв№е И'трубо-' СТБ ИСО. 6507-1-2007 

СТБ ТБО 15614—1-2009 

220192023 
дата принятия решения 

Лист 33. Листов" 40 
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проводы еТомных энергет- 
чсских установок. Сварные 
сОединения и наплавки. 
Правила конг‘роля» 
— «Оборудование и трубо- 
проводы атомных энергети— 
ческих установок. Сваркаи 
наплавка. Основные. поло- 
жения» 
- «Организацияи'выполне- 
ние сварочньж' работ на объ- 
‚ектахиспользования атем- 
ной энергии-» 
—‹_‹.0сиовные' положения по 
сварке элементов локализу- 
ющих систем “безопасности 
атомных “Электросташшт 
- ‹Лравила контроля свар- 
ных соединений элементов 
локализующих систем без- 
опасности атомных'электро- 
станций. 
ТЪША и другие документы 
на. продукц-шо 

1 2 3 4 5 6- 
”6.0.83 Образцы свар- ‘ 25.11; Метшшэграфи СТБ 1$0 15614—1-2009. гост 10243-75 

ных соедине- 24.10] ческие после; 1 ГОСТ 1(%?51656414426210122 ГОСТ 2283 8-7 7 
ний и основ— 18.115 дования мак- ЁТТЁ @@ 15543732007 ' ств ЕН 1321-2004 
ного. металла рострукгуры и ПНАЭ Г-7- 003? 871 ГОСТ 1763-68 
технически микрострук- нп. 089- 151 ГОСТ 1778-70 
`усТр'оіиі'ств (в туры ПНАЭ Г-7— 009—891" ГОСТ 5639-82 
т.ч. арматура) ШАЭ-‘Г-7—О'1 0—89? 71 ГОСТ 8233—56 
в т.ч. при ква— %% {:'ЁЗ'ЗЁЁ'ЗЁ ГОСТ 5640-68 
ЛИфШСаЦИИ [Ш-010—581- ' _ ГОСТ 21073075 
технологине— _ Правила устройства и без- СТБ 180. 
СШ процессов опасной эксплуатщши Паро-- 1.5614'1'2009 сварки, атте- вых и. водогрейных котлов “СТБ 150 
“№ и сер- для объектОв Использования 15614574011 
тификации атомной энергии; СТБ 150 ‚ 

= сварщиков, ди— . Правила устройства и без— 15614'8'2007 
60.9* агностике, 25.11; Стойкость .про— опасной эксплуатации тру- СТБ 180 

для объектов 24.10] тив межкри— 60пров-одов пара и Горячей 1561471—2009 
использовашяя 18.115 сгшшитной воды для объектов исполь— СТБ 150 
атомной коррозии задан“ атомной Энергии 15614-7-2011 
энергии Правила устройствам 'без- СТБ 13,0 

опасной эксплуатации сосу— 15161484007 
дов, работающих под ._давле— ГОСТ 60323017 

_ нием для объектов исполь— “5 
60.10* 25.11; Определение зования атомной Энергии. ГОСТ 11878-66 

2.4.10/ содержания Нормы и правила, по обеспеь (магнитный метод) 
32044 ферритной чению ядерной ирадиа'ци— СТБ 150 

фазы онной безопасности: 15614452009 
- «Оборудование“ и трубо- СТБ 150 

15614-7-2011 

: . сь- вещ: его эксперта по _шре ” \Ъ-ч И“ дата принятия решения ЛИСТ 34 Листов 40 
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2, 4 5 б. 

60.11* 

'в т.ч. при 
квалифика- 

ОбРазцы 
сварных со-` - 
единений и 
основного 
металла тех- 
ниЧеских 
устройств (в 
т.ч, арматура) 

ции техноло- 
тических 
процессов 
сварки; атте- 
стадии и сер- 
тификации; 
сварщиков,- 
диагностика 
дли объектОв 
использов- 
я аткіМНОЙ 
энергвш 

25.11; 
24.10/ 
08.035 

Спектральный 
анализ (опреде- 
ление химиче- 

- ского состава): . ГОСТ 5781—82; СТБ 1704-2012, 

` ГОСТ 1050—2013 

_ ПНАЭ-‚Г-7-0049-_891 

атомных _энергетическші устано- 

наппавки. Правила контроля.-» 

` ментов локализующих систем 

станций» ТЪЩА и другие доку— 

Г ОСТ 1577-93‚ГОСТ 5520—79. 
ГОСТ 20072—74, 
ГОСТ .18968-73; ГОСТ 5 949-75, 

ГОСТ 2789—73.;ГОСТ 9940-81, 
ГОСТ 9941 -8 1; ГОСТ 380-2005, 

гост 19281—2014, 
гост 5632-2014, 
ГОСТ 14637-89 
ГОСТ 1513 15614-1-2022 
ГЩАЭ Г-7—ООЗ--871‚ 

ПНАЭ Г—7-010-89Ё1 
ПНАЭГ—1 0—031-921 
ПНАЭ Г-10-1032-921 
НП-О10-98‘, 1-Ш-0839-151 
Президиум—ройства, и безопас- 
ной эксплуатации паровых и во-` 
догрей'ных котлов` для объектов 
использованйя атомной энергии. 
Правилауетройства и безопас- 
ной` эксплуатации 
трубопроводовпара и горячей 
воды для объектов использова— 
ния атомной энергии. Правила 
устройства и безопаснойэкоплу— ' 
атации сосудов., работающих псд 
давлением для объектов исполь- 
зования атомной энергии. 
Нормы и правила по обеспече- 
нию ядерной и, радиациоъщ'ой 
безопасности: 
«Оборудование и трубопровод-ы 

вок. Сварные соединения и 

—'«Оборудование и трубопроводы": 
аТомных энергетических устано— 
вок. Сварка и. напЛавка. Основ- 
ные положения» «Организация. и 
выполнение. сварочных работ “на 
объектахиспользования атомной 
энергии» 
- «ОсновныепОложенияпо 
сварке. элементов локштиеующих 
систем безопасности атомных 
электростанций» —‹.‹Правипа кон- 
троля ‚сварных соединений эле- 

безопасности атомньш Электро- 

менты на продукци) 

ГОСТ“ 1 8895—97 

22.09.2023 
. дата принятия решения " Лист’Зб Листов 40 
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1 2 3 4 5 6 
60.1?“ Образцы сварных 

соединений и ос- 
новного металла 
технических 
‹ушройств (в т.ч. 

' арматура) в т.ч. 
при. квалифика— 
ции технологиче— 
ски-процессов 
сварки,. аттеста— 
ции и сертифика— 
ции ‚сварщиков, 
диагностшсе, 
для объектов 
исг‘юлвзования 
атомной эиергии 

25...11; ‚ 
24.10/ 
32.103 

Каштлярный 
цветной “метод 

гост 5264-80, 
гост 14771-76 
ГОСТ 16037—80; 
гост 8713-79 
ГОСТ11534—75 ; 
гост 1153-3-75 
гост 23518-79; 
СНиП 3.05.05-84 
гост 30242-97; 
сп 4.02.01—2020 
гост 130 5817-2019; 
ств 150 232774013 
ств 150 9606-1-2022 
01113130 15614—1-2009- 
гост 130 15614-1—2022 
“01313180 15614-2-2009 
ств 150 15614-3-2010 
.СТБ 130 135614-4-20'10 
ств 180 1.5614—5-2010 
ств 130 15614-6-2011 
0.15150- 15614-7—2011 
ств 150 1561.4—8-2007 
06115130 15614—11-2007 
_шмэ 117—003-871, ПНАЭ г-7-ооэдзэ'1 
ШАЭ Г-7—010-89 _ 
ПНАЭ гис-031.95;1 
ПНАЭ г-№-0329.21 

_ 1111-089-15-1,НН“-“010.98“1 
Нормыи правила по обес- 

' печению ядерной .и роднее 
ционной' безопасности 
«ОрганиЗация и выпОлн'е—п 
ние сварочных работ на 
объектах иополь’зоваНия 
атомной энергии» 
Нормы. и Правила по обес— 
печению ядерной и радиа- 
ционной безопасности 
«Основные Положения по 
сварке элементов локали— 
`зующих систем безопасно— ' 
сти атомных злекгрОстан- 
ций» 
‚нормы и правила по обес- 
печеъшю ядерной и радиат 
ционной безопасности 
«Правила контрсля свар- 
ных соединений элементов 
‚Локализующих систем без- 
‚ОПЁЮНФЗТИ .атомньщЭлек— 
тростанций» 

ств 1172-99 
гост Р ИСО 3452.- 
1—201 1. 
РБ-090—1 4 

22.09.2023 . 
дата принт. решения №36 Листов-40 
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' гост "130 898-1- 61.1* Болты; шгшлвки 25.99/ Временное ГОСТ 1759.0—87' ' _ 
` 26.095 сопротивление: ГОСТ 180 8984-2014 2014 

Предел “п.п. 9.23.3591 
текучести ГОСТ 1497—84 
Отнбсителвное 
удлинение . 

61 .?" 25 .99/ Удафная ГОСТ 180 898-1- 
26.095 ВЯЗКОСТЬ' 2014 п. 9.14 

ГОСТ ‚9454—78 
б2.1.* ' Устройства 27.90/ Проверка" ткп 181-2009 п.В-.4.6 1, ‚14 МВИ. мг 

заштатного 22.000 диффере'ьщи— ТКП 339-2011 п. 4.4.267 1039—2016 
отключения ального тока СН 4.04.01—2019 
(УЗО-Д) срабатывания п. 16.3.8. 

УЗО на ГОСТ 30.339-95 
переменном ТП-ША, “технически и 
токе иная докуменТ'аЦия на 

оёьектиепытаний 

62.2“ ' 27.90] Время › ТКП 181-2009 МВИ. МГ 
22.000 отюпочения п. В.4..б1.4 1039-2916 

УЗО ТКП 339-2011 
п. 4.4.267 
Т1-ЩА‚_ техническая и иная 
документация на" объект 
испытаний 

'6`З.1*' Сварные железно- 30201 Внешний ГОСТ 5264—80; СТБ 1133—98 
дорожные транс- 32.115 осмотр ГОСТ. 14771-76 СТБ ЕН 970—2003 
портные средетза “24.10/ и намерения ГОСТ 16037—80; ГОСТ 23479-79 
и их элементы 32.115 ГОСТ 8713-79- 
при ‚квалифшш- гост 11,534-75; 
ции. технологиче— ГОСТ 11533—75... 
ских процесс-ов ГОСТ 2351 8-7 9; 
(жарки, аттеСТа— ГОСТ 16098-80 
ции и сертифика- СТБ 180 9606-1-202-2. 
ции сварщиков, ГОСТ 30'242-97 
диагностшф объ- ГОСТ 1510 58-17-2019 
ектов: СТБ ТБО 156'1451—200'9 
— наплавленный ГОСТ 1.8.0 15.614-1-2022 
металл; СТБ 180 15.61 41—2-2009 
- сварные ооеди— СТБ 180 156‘14-3-2010. 
нения; СТБ 180 ‚15:614—4-2010 
- контрольные СТБ 180 156‘14—5—2010 
образцы сварньпс СТБ 180 15614-6—201‘1 
соединений; ›. СТБ 18.0 15.614-7—‘2011 
- основной'металл` СТБ 180 156'14-8-2007 

СТБ 180 15614—11-2007 
ГОСТ ЕП 15085—1-20 15. 
ГОСТ БЫ _15085-2—2015' 
ГОСТ ЕЪТ 150858-2015 
ГОСТ ЕП 1508-5-4—2015 
ГОСТ ЕМ 15 08 5-5 -2.01 5 
ГОСТ "339765-2016 

___—3309 20231 _ Лист 3:7“ Лист-ов 40 дата принятая ретения 
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_ЯШ 

дата приняшрешения 

1- - 2 3 4- 5 6 
63.2*- СВарныежепезно- 30.20 Механические СТБ 180 9696-1—20’22 ГОСТ 1497-84 

дорожные транс— 26.095. испьпания: СТБ 180 15614-1—2009 СТБ ЕН 3895—2002 
портные средства 24.10/ - статическое Г ОСТ 180 15614—1-[2022 ГОСТ 6996-66. 
и их элементы 2.6.095 растяжетше СТБ'ТЗО 15 614-2-2009 ГОСТ 11701-8'4 
при квалифика- .СТБ 180 1561.4-3-2010 ГОСТ 10006—80 
дии технологиче— СТБ 18.0 15 6144—2010 ГОСТ 2188370990 
ских процессов СТБ 150 '15'614—5-2010 СТБТБО “68-92-1- 
сварки, атгестаг СТБ 130 '15614-642011 2009 

_ ЦИИ и сертифика- СТБ 18.0 15614-7-2011 
63.3* ции сварщиков, 30.20! — статический СТБ 130 156'14-8—2007 ГОСТ 1401.9-„200'3 

диагнсстике объ— 26.095 изгиб СТБ? 180 :15‘61'4-11-2007` СТБ ЕН 910-2002 
ектов: 24.10/ - еплющиванИе ств 2350—2013 гост 6996-66 
— .наплавл'ехшъій' 26.095 СТБ 2349—2013 ГОСТ 8695—75 
металл; СТБ ЕН 1418—2001 

5_3._4* - сварные. соеди— 30.20/ - ударный из— СТБ 2174-2011 ГОСТ 6996-66 
нения; 526.095 гиб ГОСТ 14098-14 ГОСТ 9454-78 
- контрольные.` 24.10/ _Г ОСТ 33976-2016 СТБ ЕН 

—о.бра_зц1ы “свар.нъш 26.095. ‚Г ОСТ ВЫ 15085-1—2015. ‚875-2002 
соедшений; ГОСТ БЫ 15.085-2-2015 СТБ ЕН 

_ основн-ой металл “ГОСТ ЕЪП 5085-3-2015 10045-1-2003 
‚ГОСТ ЕН 15085-4—2015 

6.3.5…" 30.20/ —^измерение- гост. вы 1508.5-5—2015 гост 9013-59 
29.143 твердости по ГОСТ 22975—78 
2.4.101 гоквеллу- 
29.1 43 

63 .-6* 30.20/ - измерение 'ГОСТ'Ё'29`99—7-‚5 
29.143 твердости по СТБ ИСО 
24.10/ Виккерсу '9015-1-2003 
29.143. ств ИСО 

6507-1 -2021 

63.7* 30.20/ Мегаллографи= гост 10243—75 
18.115 ческие иссле- ГОСТ 22183.8-77 
24.10/ дования макро— СТБ ЕН '1 321-2004 
18.1 15 структуры ГОСТ 1763-68 

ГОСТ 1778-70 
ГОСТ 5639-82 
ГОСТ 8233—56. 
ГОСТ 5640-2020 

63.8?" 30.20/ Стойкость гост 6032-2017 
1.8.115 против імеж— ’ д.5 
30.20/ кристаллишай‘ 
18.115 коррозии 

___%-092023 Лист 38 Листов-Ю 
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— сварные с'оеди- 
нения; 
_ контрольные 
образцыоварньж 
соединений; 
- основйойметалл _ 

СТБ 180 1561464010 
ств 150 15.614-4—2010 
ств 150 15614-5-2010 
ств 1:30 .15614—6—2011 
СТБ 180 15614-7—2011 
СТБ 130 15614-83—2007 
С’ГБ- 130 15.614-11-200'7 
гост вы 15085-1-20'15 
гост вы 1508524015 
гост вы ‚15085—3-2015 
Гост вы 15085—4-2015 
гост вы 150.85—5-201 5 
гост 33-97‘6-2031 .б 

1 2 13 4 5 6 
“63.9’“ Сварные железно- ‘ 30.20! Спектрштьный ГОСТ 1577—93 ‚ГОСТ'1'8895997 

дорожные транс— 081.035 аНаЛИз ГОСТ 5520-2017 
портные средства 24.10!` (определение хи- ГОСТ 20072-74‘ 
и их элеменічы 08,035 мического со.- Г ОСТ 1896.8—73 
при кВ-алифика- егава): ГОСТ 5949—2018 
ции технологиче—- ГОСТ 5781-82 
ских процессов 0135170144012 
сваріси, апеста- ГОСТ 9940-81 
ции и еертифгша- ГОСТ 9941-81 
иии сварщиков, ГОСТ 380—2005 
диагностике. о'бъ- ГОСТ 1050—2013. 
гктов: ГОСТ 1 9281 -2014 
— наплавлеьпаый ГОСТ 5632-2014 
металл; ГОСТ 1038.85-85 
- сварные с-оеди- ГОСТ 17066-94 
нения; Г ОСТ "2 13-57—87 
- контрольные Г ОСТ“ 14637-89 
образцы сварных ГОСТ 339176-20'16 
соединений; ГОСТ БЫ 1,5085-1—2’015 
_ основной металл ГОСТ ЕМ 15.0.185-2—2015 

ГОСТ ЕМ 15085—3-20 1 5 
ГОСТЕП 15085-4—2015 
ГОСТ ЕН 15085-5—2015 

63.10 Снарные' железно- 30.20/ “Капиллярный. ГОСТ 5264-80 ' СТБ 1172-99 
* дорожные транс- 32. 103 цветной метод ГОСТ 147 7 1-76 

портные средства 3.0.20! ГОСТ 16037—80 
и ‚Их элементы 32.103. ГОСТ 8713—79 
при квалифика- ГОСТ 11534—75 
Циитехиологиче- ГОСТ 1 1533-75, 
ских процеСсов ГОСТ 2351 8—79 
сварки, ‚атгеста- ГОСТ “30242-97 
ции исер'щифгша- ГОСТ 180 5817-2019 
ции сварщиков, СТБ 180 23277-2013 
диагноз-Еже объ— СТБ 180 9606-1-2022 
ектов: СТБ 180 15614—1—20‘09 
- наплавленный Г ОСТТБО 15614-1—2022- 
Меташт; “СТБ 130 15614-2-2009 

Лист 39 ЛисТов 40 



& ПрИпожение № 1 .к аттестету аккредитации № ВУ/і 12. 1.1611 
ЕЩЁ 

1. 2 3 4 5 б.. 
64;1* Трубы 22.21! ' Внешний вид 'СТБ'ГГОСТ'Р 50838—97 СТБ ГОСТ Р ' 

' Полиэтиленовые, 1.1.1116 поверхности СТБ 2069—20] 0 5.08318-97 п.-8.3 
сварные. СП 4.03.01-2020 
‚соединения 

64.2* “педиатиленовъш 22.21] Относительное СТБ ГОСТ 50835-97 ГОСТ 
труб 29.121 уд.!шне'ние при СТБ 2069—2010 11262—201 7 

разрыве СП`4.03.051.-2020 
ТНПА идРУГие' 

64.3* 22.21/ `Предел текучести “документы на 
29.121 прирастгяжении продукцию 

64.4* 22.2.1/ Условный предел 
29.121 Текучести 

64.5* _ 22.21!“ Прочность при 
29.121 растшкении 

б4.6"" 22.21! Прочность при 
29.121 разрЫве 

примечание.: 
* — деятельнбстъ осуществляется непосредственно в-ООС; 
** — деятельность- осуществляется непосредственно в ООС изв пределами ООС; 
“*** — деятещнооть осуществляется запределами ООС. 
_1При выполнении договорная: обязательств при строител'ъстве и ремонте Белорусской АЭС 
*При выполнении испытания продукцгщ выпускаемой в“ Российской Федерации, 

Руководитель органа 
по аккредитации 
Республики Беларусь — 
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“22992923 Лист 40 Листов40 
, ' _ _ _ /№0 5  Вещщего эксперта полаккр'елмтшши датапритгия решения 


